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Onnittelumme tiamidn laadukkaan WOODTEC-tuotteen valinnasta! Toivomme ostamasi laitteen
olevan suureksi avuksi tydssisi. Muista lukea kiyttoohje ennen laitteen kiayttoonottoa varmistaakse-
si turvallisen kidyton. Episelvissi tilanteissa tai ongelmien ilmetesséd ota yhteys jilleenmyyjaéan tai
maahantuojaan. Toivotamme Sinulle turvallista ja miellyttiavia tyoskentelyi laitteen kanssa!

TEKNISET TIEDOT
XW062

Moottori 1500 W/230V
Kierrosnopeus 0—1200 & 0 - 3200 rpm
Kiarkiviali 1200 mm
Kirkikorkeus 460 mm
Takapylkin kartio MT?2
Karapylkin kartio MT?2
Karan kierre M33x 3.5
Paino 190/265 kg

YLEISTURVAOHJEET

Noudata aina seuraavia turvaohjeita. Turvallisuutta edistda terveen jarjen kiaytto, valppaana olemi-
nen seki laitteen ja sen toiminnan tunteminen. Lue kidyttoohje kokonaan lipi ja tutustu ohjeisiin
huolellisesti tutustuaksesi laitteen kiayttoon, rajoituksiin sekid mahdollisiin vaaratekijoihin.

1. Poista jakoavaimet ja ruuviavaimet laitteesta. Ota tavaksi jo ennen kidynnistysti tarkistaa, ettei

laitteeseen ole esim. s@itdjen yhteydessi jaanyt jako- tai ruuviavaimia.

Pida tyoskentelytila siistind. Sekaiset tyotilat saattavat aiheuttaa vaaratilanteita. Lattia ei saa olla

liukas.

3. Ali tyoskentele vaarallisessa ympiristossa. Ald kiyta sahkotyokaluja kosteissa tai mérissé ti-
loissa #ldki altista niitd sateelle. Ald koskaan kiyti sahkotyokaluja helposti syttyvien nesteiden
tai kaasujen ldheisyydessi tai tilassa jossa saattaa olla helposti syttyvid, haitallisia tai rdjah-
dysalttiita hoyryja. Huolehdi kunnollisesta tyovalaistuksesta.

4. Ala paasti lapsia laitteen lahelle. Huolehdi, ettd muutkin ulkopuoliset pysyttelevit turvallisen

valimatkan padssa tyoalueelta.

Tee tyopajastasi lapsiturvallinen esim. riippulukkojen ja padkatkaisinten avulla.

6. Al4 pakota tai ylikuormita laitetta. Se suoriutuu parhaiten ja turvallisimmin tehtivista sille tar-
koitetulla nopeudella.

7. Kayti sopivaa jatkojohtoa. Varmista etti jatkojohto on hyvissia kunnossa. Kayttaessisi jatkojoh-
toa varmista ettd se on riittdvi laitteelle. Liian pienen jatkojohdon kiytto aiheuttaa verkkojannit-
teen alenemisen misti seuraa tehonhévio ja yliknumeneminen.

8. Kiyti asianmukaista vaatetusta. Al kiyta viljid vaatteita, kisineitd, solmiota, sormuksia, ran-
nerenkaita tai muita koruja, jotka saattavat tarttua laitteen liikkuviin osiin. Luistamattomien jal-
kineiden kiytto on suositeltavaa. Suojaa pitkit hiukset esim. hiusverkolla.

9. Kaiytd aina suojalaseja. Myos kasvo- tai hengityssuojainta tulee kéyttaa, mikili tyossd syntyy
polya. Tavalliset silmilasit eivit korvaa suojalaseja.

10. Kiinnita tyokappale, mikili tarpeen. Kiytd puristimia tai ruuvipenkkia tyokappaleen kiinnitti-
miseen, mikili se on tarpeen.

11. Ala kurkottele. Seiso aina mahdollisimman hyvin tasapainossa. Kiytd kumipohjaisia kenkii.
Huolehdi ettei lattialla ole 6ljya, tydstojitetta tai muuta romua.

12. Huolla laitteet kunnolla. Pida terit terdvina ja puhtaina, jolloin tyoskentely sujuu paremmin ja
turvallisemmin. Huolla ja vaihda osat ohjeiden mukaan.
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13.Kayta ainoastaan alkuperaisvaraosia ja -lisdvarusteita. Muunlaisten osien kayttd saattaa aiheut-
taa henkildvahinkoja.

14. Ala koskaan seiso laitteen paalla. Vakavia vahinkoja saattaa syntya mikali laite kaatuu tai mikali
teraan kosketaan vahingossa. Ala sailyta mitaan laitteen paalla tai sen laheisyydessa.

15.Valta tahatonta kaynnistysta. Irrota johto pistorasiasta aina kun laitetta ei kaytetd seka saatotoi-
menpiteiden, osien vaihdon, puhdistuksen ja huollon ajaksi. Varmista, etta laitteen kytkin on
off-asennossa ennen kuin tyonnat pistokkeen pistorasiaan.

16. Tarkista laitteen osat vaurioiden varalta. Mikédli huomaat laitteessa, sen suojuksissa tai muissa
osissa vaurioita, ala kayta sitda ennen kuin olet korjauttanut sen valtuutetussa huoltoliikkeessa.
Tarkista liikkkuvien osien oikea linjaus ja esteeton liikkuvuus, osien moitteeton kunto, kiinnitys
seka kaikki muut tekijat mitka saattavat vaikuttaa laitteen toimintaan. Vaurioituneet osat on kor-
jautettava tai vaihdatettava asianmukaisesti valtuutetussa huoltoliikkeessa.

17.Ala koskaan jata laitetta kayntiin ilman valvontaa. Sammuta laitteesta virta alaka lahde sen luota
ennen kuin se on taysin pysahtynyt.

18. Laitetta ei saa koskaan kayttdd vasyneend, sairaana tai alkoholin, huumeiden, laakkeiden tai
muiden havainto- ja reaktiokykyyn vaikuttavien aineiden vaikutuksen alaisena. Keskity siihen,
mité olet tekemassa ja kayta tervetta jarkea.

19.Ala koskaan anna harjaantumattomien tai valtuuttamattomien henkildiden kayttaa laitetta. Var-
mista ettd antamasi neuvot koskien laitteen kaytt6a ovat hyvaksyttyja, oikeita, turvallisia ja sel-
vasti ymmarrettyja.

20.Kytke laite OFF-asentoon ja irti virtalahteestad aina ennen lisdvarusteiden asentamista tai irrot-
tamista, koneen saatamista tai korjaustoimenpiteitd. Koneen kaynnistyminen tahattomasti voi
aiheuttaa loukkaantumisen.

21.VAROITUS: Joistakin materiaaleista syntyva poély saattaa olla terveydelle vaarallista, kuten
esim. lyijy lyijypohjaisista maaleista seka arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellystd puutavaras-
ta. Kayta laitetta ainoastaan hyvin tuuletetussa tilassa ja huolehdi kunnollisesta polynpoistosta.
Kayta poélynkeraysjarjestelmaé aina kun se on mahdollista. Kayta myds hyvaksyttyja turvava-
rusteita kuten hengityssuojainta joka on suunniteltu erityisesti mikroskooppisten hiukkasten
suodattamiseen.

ERITYISTURVAOHJEET

1. Lue kayttdohjeet seka laitteessa olevat varoitustarrat huolellisesti ennen kayttoa.

2. Lapset tai vajaakuntoiset eivéat saa kayttaa laitetta.

3. Ala kayta laitetta ennen kuin se on kokonaan koottu ja asennettu ohjeiden mukaisesti. Varmista,
ettd suojalaitteet on asennettu asianmukaisesti ja ne toimivat.

4. Pyyda apua laitteen kayttoon perehtyneelta henkilolta, jos et ennestaan tunne laitteen toiminta-
tapaa.

5. Noudata kaikkia sahkokytkent6ja koskevia ohjeita. Laitteen saa kytke&a ainoastaan maadoitet-

tuun pistorasiaan. Ainoastaan ammattimainen sahkodasentaja saa suorittaa laitteen sahkokytken-

nat.

Kayta aina suojalaseja ja hengityssuojainta.

Kirista kaikki lukot ennen kayttoa.

Ala koskaan sorvaa haljenneita kappaleita ja testaa limausten pitavyys ennen kuin asetat tyo-

kappaleen koneeseen. Poista kaikki irtonaiset oksankohdat puumateriaalista, ennen kuin asetat

sen karkien valiin tai tasolaikkaan.

9. Kiinnitd tyokappale tasolaikkaan ennen tasolaikan pyorittdmista. Kaytd sopivan kokoista taso-
laikkaa, jotta se tukee tyOkappaletta asianmukaisesti. Kiinnita ruuvikiinnittimet siten, etteivat ne
esta pyorimista.

10. Ala kiinnita tyokappaletta karaan silloin, kun kara on kiinnitettyna karapylkkaan. Aseta tyokap-
pale karaan ennen kuin asennat karan karapylkkaan.
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11.Tyonna takapylké&n kara tyOkappaletta vasten ja lukitse se. Voitele takapylkan kara, jos sita ei
ole varustettu kuulalaakerilla.

12.Saada talttatuki oikealle korkeudelle. Sdada talttatuki niin lahelle tydkappaletta kuin mahdollis-
ta. Ala saada talttatukea, kun tyokappaletta sorvataan.

13.Ala I16ysaa takapylkan karaa tai takapylkkaa, kun tyokappaletta sorvataan.

14.Kayta alhaisinta nopeutta, kun alat sorvata uutta tyokappaletta.

15. Sorvatessasi tyokappaletta karkeatydsta se aina pyodreadn muotoon alhaisella nopeudella.

16. Pyorita tyokappaletta aina kasin ennen kuin kaynnistat moottorin. Mikéli tydkappale iskee talt-
tatukeen, saattaa se haljeta ja lentaa irti sorvista.

17.Puhdista runko vierasesineistd (tyokaluista, puujatteestd jne.) ennen kuin kaynnistat koneen.
Tarkista asetukset, ennen kuin kytket laitteen paalle.

18.Ala anna sorvaustalttojen pureutua kiinni puuhun. Puu saattaa haljeta ja lentaa irti sorvista.

19. Muotoillessasi puukappaletta, aseta talttatuki aina sorvin keskilinjan ylapuolelle.

20.Ala kayta sorvia mikali se pyorii vaaraan suuntaan. Tyokappaleen on pyorittava aina sinua koh-
ti.

21.Syota tyokappaletta aina laitteen pydrimissuuntaa vastaan. Jos syo6tat tyokappaletta teréan pyori-
missuuntaan, se sinkoutuu koneesta suurella nopeudella.

22.Ala pakota tyokappaletta koneessa. Se voi vaurioittaa konetta ja/tai aiheuttaa loukkaantumisen.

23.Ennen kuin kiinnitat tyokappaleen tasolaikkaan, karkeatydsta sita aina saadaksesi sen mahdolli-
simman pyoreaksi. Tama minimoi tarindn sorvauksen aikana. Kiinnita tyokappale aina huolelli-
sesti tasolaikkaan, muuten tyOkappale saattaa lentaa irti sorvista.

24. Aseta katesi siten, etteivat ne paase luiskahtamaan tyokappaleeseen.

25.Ala koskaan jata laitetta kayntiin ilman valvontaa. Lopetettuasi tyoskentelyn sammuta laite,
irrota pistoke pistorasiasta ja odota kunnes laite on taysin pysahtynyt ennen kuin l&hdet tydalu-
eelta. Puhdista laite kayton jalkeen. Lukitse kytkin OFF-asentoon luvattoman kayton estamisek-
Si.

26.Ala suorita mitadn asennus- tai kokoamistoimenpiteita poydalla tai tyoskentelyalueella, kun
laite on kaynnissa.

27.Pida taltasta aina tukeva ote ja ohjaa tyostoa hallitusti. Noudata erityista varovaisuutta muotoil-
lessasi puukappaleita joissa on oksia tai tyhjia oksankohtia.

28. Irrota talttatuki ennen tyOkappaleen hiomista tai kiillottamista.

29. Suorita tytkappaleen kasin hionta valmiiksi ENNEN Kkuin irrotat sen sorvista.

30. Aseta turvallisuus aina etusijalle.

PAKKAUKSESTA PURKAMINEN JA SISALLON TARKISTUS

Pura laite ja osat varovasti toimituspakkauksesta. Poista suojakalvo maalaamattomilta pinnoilta
erityisesti rungon alapuolelta, puristinlevyista karapylkdn alapuolelta, talttatuen alustasta ja taka-

pylkasta. Kalvo voidaan poistaa pehmealla petrolissa (ala kayta asetonia, bensiinia tai tinneria tahan
tarkoitukseen) kostutetulla kankaalla. Voitele puhdistamisen jalkeen rungon paallyspinta laaduk-

kaalla vahalla.



Pakkauksen sisalto

Mikali jokin osa puuttuu, ota yhteys jalleenmyyjaan tai maahantuojaan.

KOKOAMINEN

Kiinnita talttatuki (A) talttatuen runkoon (B) kiristamalla kahvaa (C).

A

C

Laitteen osat

1 sorvi

1 takapylkka

1 karapylkka

1 talttatuen runko
1 kayttdéohje

Lisavarusteet
1 pyoriva kara
1 siipikara

1 ohjaustappi
1 tasolaikka

1 tyontovarsi
1 talttatuki



SAADOT

1. Karapylkéan lukituskahva (D):Lukitsee karan paikoilleen. Avaa lukitus siirtddksesi karaa. Ki-
ristd kahvaa, kun kara on oikeassa asennossa.

2. Karapylkan on/off-painike (F): Veda painiketta ulospain kytkeaksesi sorvin paalle. Tyénna
painike sisaan kytkedksesi sorvin pois paalta.

3. Karapylkan nopeussaadin (GKaanna saadintd haluamaasi nopeuteen (RPM). Valittavissa on
kaksi nopeusaluetta "nopeus” (330-3200) ja "vaantd” (100-1200).

4. Karapylkadn eteen-/taaksepdin-kytkin (H)Vaihda kytkimen avulla karan pyoérimissuuntaa.
Vaihda suuntaa vain, kun kara on taysin pysahtynyt.

5. Karapylkdn RPM-nayttd (1): Osoittaa karan RPM-lukeman (ks. alla olevaa taulukkoa).

Tybkappaleen Karkeaty6sto (RPM) | Perustydstd (RPM) Viimeistely (RPM)

halkaisija

Alle 5 cm 1520 3200 3200

5-10 cm 760 1600 2480

10-15 cm 510 1080 1650

15-20 cm 380 810 1240

20-25 cm 300 650 1000

25-30 cm 255 540 830

30-35cm 220 460 710

35-40 cm 190 400 620

6. Karapylkan siipikara (J): Kaytetdaan karojen véliseen sorvaamiseen. Karan kartio on MT-2.

Irrota siipikara tyontamalla vetovarsi karan vastakkaiselta puolelta sisaan, jolloin se tyontaa sii-
pikaran ulos.



7. Karapylkan tasolaikka (K):Maljojen ja levyjen sorvaamiseen. Laikassa on useita ruuvinreikia,
tyokappaleen kiinnittamiseksi. Kierré tasolaikka karaan myotapaivaan ja kirista ruuveilla. Irrota
tasolaikka lI6ysaamalla ruuveja. Tyonna karapylkan karalukitusta ja kdytd mukana toimitettua
vartta tasolaikan rei'issa kiertaéksesi tasolaikan auki.

8. Karapylkan ohjausreika (L):Kierra ohjaustappi ohjausreikdan ja varmista, ettéd se osuu karan
reikdén. Karassa on 12 reikaa 30° valein. Karapylkassa on 20° valein kolme reikaa, joihin ohja-
ustappi voidaan asettaa. Naiden reikien yhdistelman ansiosta voit kiinnittda tytkappaleen tasai-
sesti toistuvaa sorvauskuviota varten.

VAROITUS! Ala koskaan kaynnista sorvia ohjaustapin ollessa karassa.

[ M%

9. Talttatuen rungon lukituskahva (M):Lukitsee talttatuen rungon haluttuun asentoon. Avaa luki-
tus siirtadksesi talttatuen toiseen asentoon. Kirista kahva, kun haluttu asento on saavutettu.



10. Talttatuen lukituskahva (N):Lukitsee talttatuen haluttuun asentoon. Avaa lukitus siirtdaksesi
talttatuen toiselle korkeudelle tai toiseen kulmaan. Kirista kahva, kun haluttu asento on saavutet-
tu.

11. Takapylkan lukituskahva (O)Lukitsee takapylkan haluttuun asentoon. Avaa lukitus siirtdékse-
si takapylkan toiseen asentoon. Kirista kahva, kun haluttu asento on saavutettu.

12. Takapylkan pinolin lukitus (P): Lukitsee takapylkan karan haluttuun asentoon. Avaa lukitus-
muuttaaksesi karan asentoa. Kirista kahva, kun haluttu asento on saavutettu.

13. Takapylkan pinolin kasipyora (Q)Kaanna kasipyoraa asettaaksesi karan haluamaasi asentoon.
Kasipydran on oltava karaa asetettaessa loysalla.

14.Takapylkan kara (R):Karojen vdaliseen sorvaukseen. Pinolin kartio on MT-2. Irrota kara veta-
mall& pinolia taaksepdin, kunnes kara irtoaa. Irrota tai vaihda karkea tyontamalla mukana toimi-
tettu varsi lapi.

KAYTTO

VAROITUS: Ala kayta laitetta ennen kuin se on kokonaan koottu ja sdadetty ohjeiden mu-
kaisesti.

Nopeudensaatod

Kytke laite irti virtal&hteesta.

Loyséaa lukituskahvaa (A).

Nosta vetokahvaa (B) ylospain poistaaksesi vedon V-hihnasta. Voit nyt asettaa hihnan halua-
mallesi nopeusalueell@®lUOM! High-nopeusalueella (330-3200) nopeus on maksimialueella,
kun taas Low-nopeusalueella (100-1200) vaantd on maksimialueella.

4. Laske vetokahvaa, jotta moottorin paino asettaa vedon tarvittavalle tasolle. Kirista sitten luki-
tuskahva.
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Sorvaaminen
Seuraavat ohjeet antavat aloittelevalle sorvin kayttgjalle perustiedot sorvauksesta. Harjoittele jate-
materiaalilla, ennen kuin alat tyostaa oikeaa materiaalia.

Sorvitaltat

Sorvaustalttoja on paljon erilaisia, ja useimmissa sorvaustoissa kayttokelpoisin taltta on kourutaltta
(A). Pyoreapaista onttoa kourutalttaa kaytetaan rouhimiseen, kovertamiseen ja muuhun sorvaami-
seen. Vinotaltta (B) on kaksipuolinen lattataltta, jossa on viisto paa. Tyodkalua kaytetaan sylinterien
tasoittamiseen, pykalien, reunojen v-urien jne. leikkaamiseen. Erotustaltta (C) on kaksipuolinen
taltta, jota kaytetaan katkaisuun tai suorien viiltojen ja tasmaleikkausten tekemiseen. Pydropaista
kaavinta (D) kaytetaan paaasiassa sisasorvaukseen, kun taas suoraa kaavinta kaytetaan (E) ulkopin
tojen sorvaamiseen.

Tyokappaleen keskittdminen

Sorvattavan tyokappaleen tulisi olla jokseenkin neliomainen, ja tyokappaleen paatyjen pitaisi olla

suorassa kulmassa sivuihin nahden. Keskikohdan maéaarittelyyn kaytetdan kahta tapaa, jotka on ku-
vattu alla olevissa kuvissa. Vasemmanpuoleisessa kuvassa etéaisyys jokaiselta sivulta mitattuna on
hieman enemman tai vahemman kuin puolet tytkappaleen leveydesta. Keskikohtaan muodostuvaa



neliota voidaan kayttaa todellisen keskikohdan maarittdmiseen. Lavistgjddn perustuvassa menetel-
massa kulmasta kulmaan piirretdan viivat, jolloin keskipiste on viivojen ristedmiskohdassa.

Merkitse keskipiste naskalilla tai muulla teravélla esineella alla olevan kuvan mukaisesti. Jos ty6-
kappale on kovapuuta, keskipisteisiin tulisi porata noin 3 mm syva reik&, minka jalkeen jompi
kumpi karoista asetetaan tyokappaleen toista keskipistetta vasten ja asetetaan paikoilleen nuijalla
iskemalla (ks. alla olevaa kuvaa)

Karan kiinnittamisen jalkeen pida kiinni karasta ja tybkappaleesta ja sovita molemmat valittbmasti
karapylkkaan. Jos kaytossa ei ole kuulalaakerikaraa, takapylkén kara on voideltava. Lisaa voitelu-
ainetta tyokappaleeseen joko ennen kuin asetat sen sorviin tai sen jalkeen. Yleisimmin kaytettyja
voiteluaineita ovat mehildaisvaha, tali tai 6ljyn ja vahan sekoitus. Kuulalaakeria kaytettaessa voitelua
ei tarvita. Jos tyGkappale irrotetaan sorvista ennen kuin sorvaus on valmis, tydOkappaleeseen on teh-
tava ohjausmerkinta, jotta tytkappaleen uudelleenkeskitys onnistuu (ks. alla olevaa kuvaa). Pysyva
ohjausmerkki voidaan tehda hiomalla yksi ulkoneman kulma pois.
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Talttatuki

Asenna talttatuki noin 3 mm padhan tyokappaleesta ja noin 3 mm tyokappaleen keskilinjan ylapuo-
lelle (ks. alla olevaa kuvaa). Etiisyytti voidaan vaihdella siten, ettd se soveltuu kisilld olevalle tyo-
kappaleelle ja kayttajalle. Aseta ohjausmerkki talttatuen varteen helpottamaan ja nopeuttamaan uu-
delleenasettelua.

Tyokappale

/
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Talttatuen
asento
Karkeatyosto

Kaytd ensin isoa kourutalttaa tyokappaleen terdvien kulmien tasoittamiseen. Kayta sorvia alhaisella
nopeudella ja pidd talttaa alla olevan kuvan mukaisesti. Aloita tyostaminen noin 5 cm paisti taka-
pylkisti ja jatka kohti takapylkkaa. Jatka sitten tyostamistd noin 5-8 cm vasemmalle ensimmaéisesti
tyostokohdasta. Etene jilleen kohti takapylkkii ja jatka, kunnes saavutat ensimmaiisen tyostokoh-
dan.

Pyoritd kourutalttaa toiseen suuntaan tyokappaleen vastakkaisessa padssi (ks. alla olevaa kuvaa).
Karkeatyostoi ei tule suorittaa jatkuvalla liikkeelld, koska tilloin tyokappaleen kulmista repeda pit-
kit salot. Tyostoa ei myoskaidn samasta syystia pida aloittaa tyokappaleen paistd. Tyostoa voidaan
jatkaa turvallisesti tyokappaleen keskelti paihin piin, kun alustava karkeatyosto on tehty.
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Kourutaltan asennossa on huomioitava pari asiaa. 1. Tyokalua voidaan liikuttaa tyokappaletta pitkin
joko vasemmalta oikealle tai toisinpdin. Vasemmalta oikealle (karapylkista takapylkkiin) on suosi-
teltu suunta, koska tilloin lastut sinkoavat kayttidjastda poispiin. 2. Kourutalttaa pyoritetdan hieman
samaan suuntaan kuin se liikkkuu. 3. Tyokalua pidetddn tyokappaleen yldpuolella viistosti tai han-
kaavasti pyorivadn pintaan niahden (ks. alla olevaa kuvaa). Tdssd asennossa tyostojilki on tasainen.
Kun talttaa tyonnetiain suoraan kohti tyokappaletta (ks. alla olevaa kuvaa), tyostojilki on raapiva
(yleisesti huono tyoskentelytapa sovauksessa). Karkeatyostod jatketaan, kunnes tyokappaleen hal-
kaisija on noin 3 mm suurempi haluttu halkaisija. Kun sylinterimdinen muoto on saavutettu, sor-
vausnopeus voidaan nostaa toisen tai kolmannen asetuksen tasolle. HUOMAUTUS: Siirri talttatu-
kea sisaanpiin tyokappaletta kohti, jotta tuen ja tyokappaleen vilinen etiisyys siilyy turvallisena.

Oikea tapa kiyttda kouru- Kourutaltta raapivas-
talttaa sa asennossa

Kdisien asento

Sorvauksen aikana tyokalun kahvaa pitelevin kiden tulee olla luonnollisessa asennossa. Kisi tuot-
taa tyokalulle vipuvoimaa siirtymalléd joko tyokalua kohti tai siitd poispdin. Talttatukikdden asento
riippuu henkilokohtaisista mieltymyksistd ennemmin kuin “vaaditusta” tai “oikeasta” asennosta.
Yleisesti kuitenkin otetta, jossa kimmenpuoli on ylospiin, pidetdin parhaimpana (ks. alla olevaa
kuvaa). Tiass# asennossa etusormi johtaa liiketta liukuen talttatukea pitkin.
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Vaihtoehtoinen asento on kammenpuoli alaspain (ks. alla olevaa kuvaa). Tassa asennossa kaden
sivu tai pikkusormi johtaa liikettd. Kdmmenpuoli alaspain asento on tukeva ja voimakas. Se sopii
mainiosti karkeatydstoon tai voimakkaaseen leikkaamiseen. Useimmat aloittelijat aloittavat kam-

menpuoli alaspain —asennolla ja siirtyvat sitten kdmmenpuoli ylospain —asentoon hallitakseen taltan
paremmin.

Tybkappaleen tasoittaminen

Kayta vinotalttaa tyokappaleen tasoittamiseen. Vinotaltan kayttd vaatii harjoittelua, koska tydkalu
on vaativa. Valitse tyostokohta lahelta taltan keskikohtaa ja tyokappaleen ylaosasta (ks. alla olevaa
kuvaa). Joskus kun kayttaja yrittaa sailyttaa tietyn asennon tyokappaleeseen nahden seuraava asie
unohtuu: Kahvaa nostamalla leikkaussyvyys kasvaa ja kahvaa alentamalla se luonnollisesti alenee.
Vinotalttaa voi kayttdd kumpaankin suuntaan kuten kourutalttaakin. Taltan keskivali kdimmensivua
vasten aiheuttaa leikkaavan jaljen. Taltan takaosa tukee tytkalua ja kahvaa piteleva kési saatelee

leikkausjaljen syvyytta heiluttamalla talttaa nivelkohdasta. Pida siksi vinotaltta taysin vaakasuoras-
sa.
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HUOLTO

VAROITUS: Oman turvallisuutesi takia sammuta laite ja irrota pistoke pistorasiasta ennen
huolto- tai voitelutoimenpiteiden aloittamista.

- Puhalla usein pois poly jota on kertynyt moottorin, suojuksen ja rungon sisdan.

- Runkoon levitetty kerros autoille sopivaa vahaa auttaa pitamaan pinnan puhtaana seka talttatuen
ja takapylkan liikkeen tasaisena.

- Jousitettujen vipujen seka muiden kierteitettyjen osien saanndllinen voitelu helpottaa niiden
kayttoa.
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VIANETSINTA

Ongelma

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Liiallinen tarin& 1. TyoOkappale on kierty- 1. Korjaa tilanne oikaise-
nyt, epakesko, vialliner malla tai sahaamalla
tai sité ei ole valmistel- tyokappale tai hylkaa s
tu asianmukaisesti sor- kokonaan.
vaamiseen. 2. Vaihda laakerit.
2. Karan laakerit ovat ku- 3. Vaihda hihna.
luneet. 4. Kirista pultti tai kahva.
3. Hihna on kulunut. 5. Kiilaa sorvin runko
4. Moottorin asennuspultti suoraksi tai saada teli-
tai kahva loysalla. neen jalkoja.
5. Sorvi on epatasaisella
alustalla.
Moottori tai kara pysahtyy tai 1. Liian suuri ty0s- 1. Alenna syvyytta.
ei kaynnisty tosyvyys 2. Vaihda moottori.
2. Moottori on kulunut. 3. Vaihda hihna.
3. Hihna on rikki. 4. Vaihda laakerit.
4. Kuluneet karan laakerit. 5. Puhdista moottorin tuut
5. Moottorin jaahdytys ei letin sahapolysta.
ole riittava.
Moottori ei toimi taydella te- 1. Sahkdverkko on yli- 1. Korjaa ylikuormitusti-
holla. kuormittunut. lanne.
2. Alimitoitetut johdot vir- 2. Kasvata syottéjohdon
ransyottojarjestelmassa. kokoa.
3. Alhainen jannite. 3. Tarkista jannite palve-
4. Kulunut moottori. luntarjoajalta ja korjaa
jannite.
4. Vaihda moottori.
TyoOkalut takertuvat ja porautu- 1. Tylsat tyokalut 1. Teroita tytkalut
vat kiinni tydbkappaleeseen 2. Talttatuki lilan alhaalla 2. Tarkista talttatuen kor-
3. Talttatuki lilan kaukana keus.
tyokappaleesta 3. Siirra talttatukea la-
4. Kaytbssa tyohon sopi- hemmas tyokappaletta
maton tyokalu 4. Kaytéa tyohon sopivaa
tyokalua.
Digitaalinen lukemanaytto ei 1. Lukuanturion vaardssa 1. Avaa hihna ja aseta lu-

toimi

asennossa.

kuanturi siten, etta se
pystyy nayttdmaan lu-
keman.
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Cse D

Vi gratulerar Dig till valet avdenna WOODTEC-produkten av god kvalitet! Vi hoppas att maskinen
du kopt kommer att hjalpa dig i ditt arbete. For att forsdkra dig om att maskinen anvinds pa ett si-
kert sitt bor du komma ihag att ldsa bruksanvisningen fore maskinen tas i bruk. Vid oklara situatio-
ner eller om problem uppstar, ta kontakt med aterforsiljaren eller importoren. Vi onskar dig sikert
och angenémt arbete med maskinen!

TEKNISKA DATA
XW062

Motor 1 500 W/230 V
Varvtal 0-1 200 och 0-3 200 rpm
Dubbavstand 1 200 mm
Dubbhojd 460 mm
Dubbdockans kona MT2
Spindeldockans kona MT?2
Spindelginga M33x 3.5

Vikt 190/265 kg

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

Folj alltid dessa sikerhetsanvisningar. Siakerhet dr en kombination av sunt fornuft, uppmérksamhet
och kunskap om hur maskinen fungerar. Liis noga och var siikker pa att du forstar hela bruksan-
visningen for att lara om maskinens anviindning, begrinsningar och méjliga risker.

1. Ta bort instillningsverktyg och skruvnycklar. Ta for vana att kontrollera att instéllningsverktyg
och nycklar har avlagsnats frin maskinen innan den startas.

2. Hall alltid arbetsomradet vil upplyst. Avfall och kringliggande delar inbjuder till olyckor. Un-
derlaget far inte vara halt.

3. Anvind inte maskinen i riskfylld milj6. Anvind inte elverktyg i fuktig eller vat omgivning, och
skydda dem fran regn. Anvénd aldrig elverktyg i nédrvaro av liattantindliga vitskor eller gaser el-
ler dir lattantandliga, hialsovadliga eller explosiva angor finns. Hall arbetsomradet vl upplyst.

4. Hall barn pa avstand. Askadare ska héllas pa sikert avstand frin arbetsomradet.
5. Gor verkstaden barnsiker med hinglas, elkrafthuvudbrytare, etc.
6. Overbelasta inte maskinen. Den utfor arbetet bittre och sikrare vid den hastighet den #r avsedd

att arbeta.

7. Anviand lamplig forlangningssladd. Sakerstéll att forlangningssladden ar i fullgott skick. Vid
anviandning av forlangningssladd, sikerstill att den #r dimensionerad for produktens stromfor-
brukning. En underdimensionerad sladd fororsakar spanningsfall med effektforlust och over-
hettning som foljd.

8. Bir lampliga klader. Bir inte 16st sittande klader, handskar, slipsar eller smycken (ringar, arm-
bandsur). De kan snirjas i rorliga delar. Halkfria skor rekommenderas. Skydda langt har med
niit eller heltickande huvudbonad.

9. Anviand alltid skyddsglasogon. Anvind dammskyddsmask eller ansiktsmask om arbetet alstrar
damm. Vanliga glasogon har endast slagtaliga glas och @r INTE skyddsglasogon.

10. Spann fast arbetsstycket om sa erfordras. Anvind tvingar eller ett skruvstycke till att sdkra ar-
betsstycket om detta dr mojligt.

11. Undvik onormala kroppsstillningar. Sta alltid stadigt pa bada fotterna och i god balans. Bir skor
med gummisula. Hall golvet fritt fran olja, spill och annat skrip.

12. Underhall verktyg omsorgsfullt. Hall skiarverktyg skarpa och rena for snabbare och sikrare ar-
bete. Folj anvisningar for smorjning och byte av tillbehor.
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13.Anvand endast originalreservdelar och -tillbehér. Anvandning av andra reservdelar eller tillbe-
hor an original kan medfora risk for personskador.

14.Sta aldrig pa maskinen. Allvarliga personskador kan férorsakas om maskinen valter eller vid
oavsiktlig kontakt med skarverktyget. Forvara inget ovanfor eller nara maskinen.

15. Minska risken for oavsiktlig start. Franskilj alltid kraftforsorjningen nar maskinen inte anvands
liksom fore justering, byte av delar, rengoring eller underhall. Sakerstall att strombrytaren star i
FRAN-I4ge innan stickkontakten sétts i vagguttaget.

16.Kontrollera maskinen med avseende pa skador. Om maskinen ar skadad far den inte anvandas
innan du radgjort med ett auktoriserat servicecenter. Kontrollera inriktningen av rorliga delar,
att de kan roras fritt, inte ar skadade, infastning och andra férhallanden som kan paverka maski-
nens anvandning. Skadade delar ska repareras eller bytas av ett auktoriserat servicecenter.

17.Lamna aldrig en arbetande maskin utan uppsikt. Franskilj kraftforsorjningen, och lamna inte
maskinen innan den stannat helt.

18.Anvand inte maskinen om du ar trott, sjuk eller paverkad av alkohol, droger, mediciner eller
annat som kan paverka din férmaga att anvanda maskinen pa ett séker satt. Se pa vad du gor,
och anvéand sunt férnuft.

19.Lat aldrig outbildade personer anvanda maskinen. Sékerstall att de anvisningar du lamnar anga-
ende maskinens handhavande ar godkanda, korrekta, sadkra och lattfattliga.

20.Stang av maskinen, och franskilj kraftforsérjningen innan montering eller demontering av till-
behdr, justering, reparationer eller andring av installningar. Oavsiktlig start kan férorsaka per-
sonskador.

21.0BSERVERA: Damm fran vissa material, till exempel blybaserade farger saval som arsenik
och krom fran kemiskt behandlat tra, kan vara halsovadligt. Anvand alltid maskinen i val venti-
lerade omraden tillsammans med dammutsugningsutrustning. Anvand dammutsugningssystem
dar sa ar mojligt. Anvand aven skyddsutrustning sdsom dammskyddsmask, speciellt konstruerad
for filtrering av mikroskopiska partiklar.

SPECIELLA SAKERHETSANVISNINGAR

1. Las bruksanvisningen och varningsskyltarna pa svarven noga innan du anvander maskinen.

2. Lat aldrig barn eller handikappade personer anvanda denna maskin.

3. Starta inte trasvarven innan den ar helt monterad och installerad enligt anvisningarna. Sakerstall

att samtliga sékerhetsanordningar ar korrekt monterade och fungerar.

Radfraga en kvalificerad person innan du &r insatt i handhavandet av denna maskin.

Fo6lj samtliga inkopplingsanvisningar och rekommenderade elektriska anslutningar. Svarven ska

anslutas till ett jordat vagguttag. Endast en kvalificerad elektriker far utfora de elektriska anslut-

ningarna.

Anvand alltid skyddsglasdgon och andningsskydd.

Stang samtliga las fore anvandning.

Bearbeta aldrig ett sprucket arbetsstycke. Prova limmade skarvar innan arbetsstycket spanns fast

i maskinen. Avlagsna alla l6sa kvistar innan arbetsstycket fasts mellan dubbarna eller pa plan-

plattan.

9. Fast arbetsstycket sékert pa planskivan fore plansvarvning. Anvand en planskiva med lamplig
storlek for erforderligt stod av arbetsstycket. Lat inte fastskruvarna komma i kontakt med svarv-
stalet nar arbetsstyckets slutdimension uppnas.

10.For inte arbetsstycket mot den drivande dubben nér den ar monterad i spindeln. Placera driv-
dubben mot arbetsstycket innan dubben fors in i spindelkonan.

11.For dubbdockans dubb mot arbetsstycket och las fast den. Smérj dubbdockans kona om den inte
ar kullagrad.

12.Justera verktygsstodet till lamplig hojd. Justera verktygsstodet sd nara arbetsstycket som moj-
ligt. Justera aldrig verktygsstodet nar arbetsstycket roterar.

13.Lossa aldrig dubbdockan eller dess dubb nar arbetsstycket roterar.

ok

© N o
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14. Anvand lagsta hastigheten nar arbete pa ett nytt arbetsstycke pabdrjas.

15.Borja alltid med att grovsvarva arbetsstycket till rund form med lag hastighet.

16.Vrid alltid arbetsstycket for hand innan motorn startas. Om arbetsstycket vidror verktygsstodet
kan det spricka och slungas ut fran svarven.

17.Rensa bort alla frammande foremal fran svarvbadden (verktyg, svarvspan, etc.) innan maskinen
startas. Kontrollera instéllningarna noga innan maskinen startas.

18.Tillat inte vridverktyget att trdnga in i tréet. Traet kan spricka och slungas ut fran svarven.

19. Placera alltid verktygssttdet ovanfér svarvens centerlinje.

20.Anvand inte svarven om den roterar i fel riktning. Arbetsstycket ska alltid rotera i riktning mot
dig.

21.Mata verktyget mot svarvens rotationsriktning. Vid matning i motsatt riktning kommer arbets-
stycket att slungas med stor kraft.

22.Spann inte in arbetsstycket allfor hart. Att gora sa kan skada maskinen och/eller férorsaka per-
sonskador.

23.Runda alltid av arbetsstycket innan det fasts pa planplattan, Detta minskar vibrationerna vid
rotation. Fast alltid arbetsstycket sékert pa planplattan. Underlatenhet att géra detta kan medféra
att arbetsstycket slungas ut fran svarven.

24.Hall handerna sa att de inte kan slinta mot arbetsstycket.

25.Lamna aldrig en arbetande maskin utan uppsikt. Efter avslutat arbete ska maskinen stangas av,
stickkontakten dras ur vagguttaget, och maskinen tillatas stanna helt innan arbetsomradet lam-
nas. Rengdr svarven efter anvandning. L&s strombrytaren i lage FRAN fér att forhindra icke
auktoriserad anvandning.

26. Utfor aldrig placerings-, monterings eller installningsarbeten pa bordet/arbetsomradet nar ma-
skinen ar i drift.

27.Hall stadigt i verktyget, och ha det alltid under full kontroll. Var extra forsiktig vid formning dar
kvistar eller hal finns i arbetsstycket.

28.Demontera verktygsstodet fore slipning eller polering.

29.Slipa arbetsstycke INNAN du avlagsnar det fran svarven.

30.Lat alltid sakerheten komma forst.

UPPACKNING OCH KONTROLL AV INNEHALLET

Packa forsiktigt upp maskinen och alla |6sa delar ur emballaget. Avlagsna den skyddande hinnan
fran alla omalade ytor, speciellt fran bordets undersida, klamplattorna under spindeldockan, verk-

tygsstodets fot och dubbdockan. Hinnan kan avldgsna med en mjuk trasa som fuktats med fotogen
(anvand inte aceton, bensin eller fargfortunning for detta andamal). Efter rengoring, tack baddens
ovansida med vaxpasta av god kvalitet.

Innehall

Maskinens delar

1 svarv

1 dubbdocka

1 spindeldocka

1 fot for verktygsstod
1 bruksanvisning
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1 dubb

1 drivdubb

1 indexstift

1 planplatta

1 utskjutarstav
1 verktygsstod

ﬂ B Tillbehor

Om delar saknas, var god kontakta aterforsaljaren eller importoren.

MONTERING

Fast verktygsstodet (A) pa verktygsstodets fot (B) genom att spanna fast handtaget (C).

A C




JUSTERINGAR

1. Spindeldockans lashandtag (D):aser spindeldockan pa plats. Frigor handtaget for att placera
spindeldockan. Spann fast handtaget nér spindeldockan ar korrekt placerad.

2. Spindeldockans Till/Fran-knapp (F)Dra ut knappen for att starta svarven. Tryck in knappen
for att stdnga av svarven.

3. Spindeldockans RPM-valjare (GWrid valjaren till 6nskat varvtal. Tva hastighetsomraden kan
valjas: "snabbt” (330-3 200) och "kraft” (100-1 200).

4. Spindeldockans Framat/Bakat-véaljare (H)Anvands for att vaxla spindelns rotationsriktning.
Vaxla rotationsriktning endast néar spindeln har stannat helt.

5. Spindeldockans RPM-display (l): Visar spindelns varvtal (se nedanstdende tabell).

Arbetsstyckets Grovsvarvning Allméan svarvning | Finsvarvning (RPM)
diameter (RPM) (RPM)

Mindre &n 5 cm 1520 3 200 3200

5-10 cm 760 1 600 2 480
10-15 cm 510 1 080 1 650
15-20 cm 380 810 1240
20-25 cm 300 650 1 000
25-30 cm 255 540 830
30-35cm 220 460 710

35-40 cm 190 400 620

6. Drivdubb (J): Anvands for drivning av arbetsstycke mellan dubbar. Spindelns kona &r MT-2.

Demontera drivdubben genom att fora in utskjutarstaven fran spindelns motsatta dnda och sla ut

dubben.



7. Planplatta(K): Anvands vid svarning av skalar och fat. Ett antal hal finns genom plattan for
infastning av arbetsstycket. Ganga planplattan moturs pa spindeln och las med skruvar. Lossa
skruvarna for att demontera planplattan. Tryck in spindellaset och satt den medféljande staven is
planplattans hal for att demontera plattan.

8. Indexeringshal (L): Skruva fast indexstiftet i indexeringshalet, och sakerstall att den placeras
korrekt i spindelns hal. Det finns 12 hal med 30° intervall. Det finns tre hal i spindelhusets kapa
for placering av indexstiftet. Dessa hal ar placerade med 20° intervall. Denna halkombination
mojliggér markering pa arbetsstycket med jamn delning runt periferin.

OBSERVERA! Starta aldrig svarven med indexstiftet monterat i spindeln.

| ' M %

9. Verktygsstodets lashandtag (MLaser verktygsstodet i lage. Frigor handtaget for att placera
verktygsstddet pa valfri plats langs badden. Spann fast handtaget nar stodet ar i korrekt lage.



10. Verktygsstodets lashandtag (Nkaser verktygsstodet i lage. Lossa handtaget for att placera
verktygsstddet pa en viss hojd eller i en viss vinkel. Spann fast handtaget nar stodet ar i korrekt
lage.

11.Dubbdockans lashandtag (O):aser dubbdockan i lage. Frigor handtaget for att placera dubb-
dockan pa valfri plats langs badden. Spann fast handtaget nar dubbdockan éar i korrekt lage.

12.Pinolens lashandtag pa dubbdockan (R)aser pinolen i lage. Frigor handtaget for att placera
pinolen. Spann fast handtaget nar pinolen ar i korrekt lage.

13.Pinolens handvred (Q)Vrid handvredet for att placera pinolen. Pinolens lashandtag maste vara
frigjort for att flytta pinolen.

14.Lagrad dubb (R):Anvands for svarvning mellan dubbar. Pinolens kona ar MT-2. Demontera
den lagrade dubben genom att dra in pinolen tills dubben lossnar. Demontera eller montera en
annan dubb genom att fora in den medféljande staven.

HANDHAVANDE

OBSERVERA: Starta inte trasvarven innan den ar helt monterad och installerad enligt an-
visningarna.

Varvtalsinstallning

1. Dra stickkontakten ur vagguttaget.

2. Lossa lashandtaget (A).

3. Lyft remspénningshandtaget (B) for att slacka kilremmen. Du kan placera remmen for dnskat
varvtalsomrade. OBSERVERA! Varvtalsomradet "Snabbt” (330-3 200) ger hogsta varvtal, och
varvtalsomradet "Kraft” (100-1 200) ger storsta vridmoment.

4. Sank spanningshandtaget sa att motorns vikt ger erforderlig remspéanning, och dra da fast las-
handtaget.



Trésvarvning
Foéljande anvisningar tillhandahaller utgangspunkt for den oerfarne svarvaren for normalt svarvarbe-

te. Ova pa spillbitar innan du utfor ett finare arbete.

Svarstal

Standardverktyg for trasvarning finns i flera olika utféranden. De flesta svarvarbeten kraver skélp-
jarn (A). Denna rundnosade och skalade mejsel anvands for grovsvarvning, sparsvarvning och
andra arbeten. Svarvmejseln (B) ar en pa bada sidor slipad planmejsel med vinklad egg. Detta verk-
tyg anvands for finsvarvning av cylindrar, for skuldror, kulor, V-spar, etc. Lockbetteln (C) ar en pa
bada sidor slipad mejsel och anvands for genomsvarvning eller for utférande av raka eller storre
inskarningar. Den runda mejseln (D) anvands mest for urtagningar, och den tvarslipade mejseln
anvands mest for arbete pa arbetsstyckets utsida.

Arbetsstyckets centrering

Arbetsstycket for svarvarbete ska vara nara kvadratiskt, och dndarna ska vara vinkelrata mot langsi-
dorna. Tva vanliga metoder for att bestamma centrum visas i bilderna nedan. | vanstra bilden ar
avstandet ungefar halva styckets tjocklek matt fran de fyra langsidorna. Den lilla markerade fyrkan-



ten i mitten kan anvandas for markering av det exakt centret. Med diagonalmetoden dras linjer mel-
lan diagonalt motstaende horn dar skraningspunkten markerar arbetsstyckets centerpunkt.

Markera exakta centerpunkten med en pryl eller liknande. Om arbetsstycket ar av hart traslag ska
centerpunkterna borras till 3 mm djup. Drivdubben placeras darefter mot arbetsstyckets ena &nda

och slas fast med en klubba (se nedan).

Nar drivdubben slagits pa plats, hall ihop dubben och arbetsstycket, och montera omedelbart bada i
spindeln. Om du anvander en lagrad dubb ska arbetsstyckets anda vid dubbdockan oljas in. An-
bringa smorjmedlet pa arbetsstycket antingen innan eller efter det placeras pa svarven. Manga svar-
vare anvander bivax, talg eller en blandning av vax och olja. En kullagrad dubb ar idealisk da den
inte behtéver smorjas. Om arbetsstycket ska tas ur svarven innan det ar fardigbearbetat ska en in-
dexmarkering goras for att underlatta vid atercentrering (se nedan). En permanent indexerare kan
tillverkas genom att slipa ner spetsen pa en av dubbens medbringartaggar.
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Verktygsstod
Justera verktygsstodet till ungefar 3 mm fran arbetsstycket och 3 mm Over dess centerlinje (se figu-

ren nedan). Laget kan varieras for att passa arbetsstycket och svarvaren. Markera laget pa stodets
skaft for att underléatta vid nasta instéllning.

ARBETSSTYCKE
/

1%
> & 18"

i e

¥

1/8'

A
/
r
Verktygsstodets
placering
Grovsvarvning

Det stora skélpjarnet anvands vid forsta grovsvarvningen for att runda av arbetsstyckets hérn. Kor

svarven med lagt varvtal, och hall verktyget som visas i nedanstaende bild. Paborja skaret ungefar 5
cm fran dubbdockan, och utfér det mot dubbdockan. Andra passagen borjar 5-8 cm till vanster om

det forsta skaret. Utfor det mot dubbdockan och 6ver féregaende skar.

Luta verktyget at andra hallet nar skaret utférs mot spindeldockan (se nedan). Grovsvarningen ska
aldrig utforas i en enda passage da detta sliter langa spanor ur arbetsstyckets hérn. Skéaret ska a\
samma orsak aldrig paborjas vid arbetsstyckets andar. Passagerna kan utforas sakert fran arbets
styckets mitt till dess andar sedan forsta grova skaren har utforts.
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Svarvverktyget kan inta tva eller tre viktiga vinklar. 1. Verktyget kan matas langs arbetsstycket an-
tingen fran hoger at vanster eller fran vanster at hoger. Fran vanster at hoger (fran spindeldockan
mot dubbdockan) ar att foredra da denna rorelse slungar spanorna bort fran svarvaren. 2. Svarvjar-
net lutas nagot i matningsriktningen. 3. Verktyget anbringas hogt upp pa arbetsstycket med fasning-
en eller eggen mot den roterande ytan (se nedan). Detta lage ger ett fintskuret skar. Om verktyget
trycks rakt mot arbetsstycket (sen bilden nedan) kommer det att skrapa i traet (normalt dalig svarv-
teknik). Grovsvarvningen ska fortsattas tills arbetsstyckets diameter ndrmar sig 3 mm over den ons-
kade. Nar en cylinderform har erhallits kan varvtalet hojas till andra eller tredje installningen.
ANMARKNING: Fortsatt att flytta verktygsstédet mot arbetsstycket for att halla ett sakert avstand.

VERKTYGET | KORREKT VINKEL VERKTYGET |
FOR SKARANDE SVARVNING SKRAPANDE LAGE

H&ndernas placering
Vid svarvning ska den hand som haller verktygets handtag vara i ett naturligt lage. Denna hand ger

verktyget kraft i vertikal riktning genom att halla narmare mot eller langre fran stalet. Handen pa
stalet & mer avhangig personlig smak an en bestamd regel. Dock anses handflatan upp (se nedan
vara bast. Med detta grepp fungerar pekfingret som styrning och glider langs verktygsstodet under
skaret.
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Alternativt kan handen héllas med handflatan nedat (se nedan). Med detta grepp tjanar handloven
eller lillfingret som stdd. Greppet med handflatan nedat ar fast och bekvamt. Det ar utmarkt for
grovsvarvning och tungt skéararbete. Flertalet nybdrjare bérjar med detta grepp och byter senare till
greppet med handflatan upp for att battre kunna styra verktyget.

Finsvarvning
Anvand en stor planmejsel vid finsvarvning. Detta kraver 6vning, och erfarenhet med detta verktyg

ar mycket viktig. Placera skarpunkten nara mejselns mitt och hégt upp pa arbetsstycket (se nedan).
Nybdrjaren glommer ofta denna viktiga punkt i stravan efter ett visst lage i forhallande till arbets-
stycket. Att hoja handtaget dkar skardjupet, och att sdnka handtaget har naturligtvis motsatt verkan.
| likhet med skolpjarnet kan planmejseln matas i bada riktningarna. Mitten av eggen och mot bakre
kanten utfor skaret. Bakre delen av eggen eller avfasningen stoder verktyget, och handtaget styr
skardjupet genom att hoja eller sanka det. Hall darfor eggen absolut plant.
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UNDERHALL

OBSERVERA: Fér din egen sékerhet ska strombrytaren stéllas i lage "FRAN”, och stickkon-
takten dras ur vagguttaget fore underhall eller smorjning av svarven.

- Blas regelbundet bort ansamlat damm fran motorns insida, kaporna och badden.

- Anbringa ett tunt lager bilvax pa badden som hjalp att halla den ren liksom for att géra verk-
tygsstodets och dubbdockans rérelser jamna.

- Regelbunden smorjning av de fjaderbelastade spakarna och andra gdngade komponenter gor
dessa lattare att mandvrera.
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FELSOKNING

U)

Problem Mojlig orsak Atgéard
Onormala vibrationer 1. Arbetsstycket ar skewvt, 1. Atgarda problemet ge-
inte korrekt centrerat, nom att hyvla, bandsa-
har storre fel eller har ga eller anvand inte ar-
forberetts olamplig for betsstycket.
svarvning. 2. Byt lager.
2. Slitna spindellager. 3. Byt remmen.
3. Sliten drivrem. 4. Dra fast skruvarna eller
4. Motorns infastnings- handtaget.
skruvar eller fasthand- 5. Placera shims under
tag losa. svarvens eller justera
5. Svarven ar placerad p3 stativets fotter.
ojamnt underlag.
Motorn eller spindeln stannar 1. FOr djupt skar. 1. Minska skardjupet.
eller startar inte. 2. Utsliten motor. 2. Byt motorn.
3. Brusten drivrem. 3. Byt remmen.
4. Slitna spindellager. 4. Byt lager.
5. Motorn har otillracklig 5. Rensa bort sdigdamm
kylning. fran motorns kylflakt.
Motorn ger inte full effekt. 1. Overbelastad kraftfor- 1. Atgarda 6verbelast-
sorjning. ningen.
2. For liten ledararea i 2. Anvand kabel med stor
kraftforsorjningskab- re ledararea.
larna. 3. Begar att elkraftleve-
3. Lag spanning. rantdren kontrollerar
4. Utsliten motor. och rattar till n&stspan-
ningen.
4. Byt motorn.
Verktyget hugger fast eller skar 1. Oskarpa verktyg. 1. Slipa verktygen.
for djupt. 2. Verktygsstodet for lagt 2. Justera verktygsstodet
installt. hojd.
3. Verktygsstodet for 3. Justera verktygsstodet
langt fran arbetsstycket. narmare arbetsstycket.
4. Fel verktyg anvands. 4. Anvand ratt verktyg for
arbetet.
Den digitala displayen fungerar 1. Sensorn ur lage. 1. Oppna luckan dver

inte.

drivremmen och place-
ra sensorn sd att den
k&nner skruvarna.
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Congratulations for choosing this high-quality WOODTEC tool! We hope it will be of great help to
you. Remember to read the instruction manual before using the tool for the first time in order to
ensure safe usage. If you have any doubt or problems, please contact your dealer or the importer.
We wish you safe and pleasant work with this tool!

TECHNICAL DATA
XW062

Motor 1500 W/230V
Speed 0-1200 & 0-3200 rpm
Distance between centers 1200 mm

Over bed 460 mm
Tailstock taper MT?2
Headstock taper MT?2

Spindle thread M33x 3.5
Weight 190/265 kg

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Always follow these safety instructions. Safety is a combination of common sense, staying alert and
knowing how your machine works. Read thoroughly and become familiar with the entire oper-
ating manual to learn the machine’s applications, limitations and possible hazards.

1. Remove adjusting keys and wrenches. Form the habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the machine before turning it on.
Always keep work area well lit. Cluttered areas and benches invite accidents. Floor must not be

slippery.

o

3. Do not use the machine in dangerous environment. Do not use power tools in damp or wet loca-
tions or expose them to rain. Never use power tools in the presence of flammable liquids or gas-
es or where any flammable, noxious or explosive fumes may exist. Keep work area well lit.

4. Keep children away. All visitors should be kept at a safe distance from work area.

5. Make workshop childproof with padlocks, master switches etc.

6. Do not force or overload the machine. It will do the job better and safer at the rate for which it

was designed.

7. Use proper extension cord. Make sure your extension cord is in good condition. When using an
extension cord, be sure to use one heavy enough to carry the current your product will draw. An
undersized cord will cause a drop in line voltage resulting in loss of power and overheating.

8. Wear proper apparel. Do not wear loose clothing, gloves, neckties or jewelry (rings, wrist
watches). They can get caught in moving parts. Non-slip footwear is recommended. Wear pro-
tective hair covering to contain long hair.

9. Always wear eye protection. Wear a face or dust mask if the operation is dusty. Everyday eye-
glasses only have impact resistant lenses, they are not safety glasses.

10. Secure the workpiece if needed. Use clamps or a vise to hold the workpiece when practical.

11. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. Wear rubber-soled footwear.
Keep floor clear of oil, scrap and other debris.

12. Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp and clean for best and safest performance.
Follow instructions for lubrication and changing accessories.

13. Use only original accessories and spare parts. The use of any other spare parts or accessories
than original parts may cause a risk of injury.

16



14.Never stand on the machine. Serious injury could occur if the machine is tipped or if the cutting
parts are unintentionally contacted. Do not store anything above or near the machine.

15.Reduce the risk of unintentional starting. Disconnect the machine always when not in use and
before adjusting, changing parts, cleaning or servicing the machine. Ensure the switch is in the
off-position before plugging in.

16.Check the machine for damages. If the machine is damaged, do not use it before you have con-
tacted an authorised service center. Check for alignment of moving parts, binding of moving
parts, breakage of parts, mounting and any other conditions that may affect the machine opera-
tion. Damaged parts should be properly repaired or replaced by an authorized service center.

17.Never leave the tool running unattended. Turn power off and do not leave the machine until it
comes to a complete stop.

18.Do not use the machine when you are tired, sick or under the influence of alcohol, drugs, medi-
cation or similar that could affect your ability to use the machine safely. Always use common
sense and watch what you are doing.

19.Never allow unsupervised or untrained persons to operate the machine. Make sure any instruc-
tions you give in regards to machine operation are approved, correct, safe and clearly under-
stood.

20.Turn the machine Off and disconnect the machine from the power source before installing or
removing accessories, before adjusting or changing set-ups or making repairs. An accidental
start-up may cause personal injury.

21.CAUTION: Dust generated from certain materials can be harmful to your health, for example
lead from lead-based paints as well as arsenic and chromium from chemically treated lumber.
Always use the machine in well-ventilanted areas and provide proper dust removal. Use dust
collection systems whenever possible. Also use approved safety equipment such as a dust mask
that is specially designed to filter out microscopic particles.

SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

1. Read the instruction manual and warning labels on the lathe carefully before using the machine.

2. Never allow children or disabled people to operate this machine.

3. Do not operate the wood lathe until it is completely assembled and installed according to in-
structions. Ensure that all safety devices are properly mounted and working.

4. Obtain advice from a qualified person if you are not familiar with the operation of this machine.

5. Follow all wiring codes and recommended electrical connections. The lathe must be connected

to a grounded socket outlet. Only a qualified electrician should take care of the electrical con-

nections.

Always wear safety goggles and breathing protection.

Tighten all locks before operating.

Never work on a split workpiece. Test glue joints before mounting the workpiece on machine.

Remove all loose knots in the stock before mounting it between the centers or on the faceplate.

9. Securely fasten the workpiece to the faceplate prior to faceplate turning. Use the appropriate
size faceplate to properly support the workpiece. Do not let the screw fasteners interfere with
the turning tool at the finished dimension of the workpiece.

10.Never drive the workpiece into the drive center while the drive center is in the headstock. Set
the drive center into the workpiece prior to installing it on the headstock.

11.Snug the tailstock center against the workpiece and lock it. Lubricate the tailstock center if it is
not a ball bearing center.

12.Properly adjust the tool rest height. Adjust the tool rest as close to the workpiece as possible.
Never adjust the tool rest while the workpiece is turning.

13.Never loosen the tailstock center or the tailstock while the workpiece is turning.

14.Use the lowest speed when starting a new workpiece.

15.When turning a workpiece, always rough the wood to round form at slow speed.

© N
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16. Always rotate the workpiece by hand before turning on the motor. If the workpiece strikes the
tool rest, it could split and be thrown out of the lathe.

17.Clear the lathe bed of all objects (tools, scraps of wood etc.) before turning the machine on. Ex-
amine the set-up carefully before turning the machine on.

18.Do not allow the turning tools to bite into the wood. The wood could split and be thrown from
the lathe.

19. Always position the tool rest above the centerline of the lathe when shaping a piece of stock.

20.Do not operate the lathe if it is rotating in the wrong direction. Workpiece must always be rotat-
ing towards you.

21.Feed the workpiece against the direction of the rotation of the lathe. Feeding it from the other
direction will cause the workpiece to be thrown out at high speed.

22.Do not force the workpiece on the machine. Damage to the machine and/or injury may result.

23.Before attaching a workpiece to the faceplate, always rough it out to make it as round as possi-
ble. This minimizes vibration while the piece is being turned. Always fasten the workpiece se-
curely to the faceplate. Failure to do so could result in the workpiece being thrown from the
lathe.

24.Position your hands so that they will not slip onto the workpiece.

25.Never leave the tool running unattended. After you have finished working, turn the switch off,
unplug the machine and wait for the machine to stop completely before leaving the work area.
Clean the lathe after use. Lock the switch in Off position to prevent unauthorized use.

26.Never perform layout, assembly or set-up work on the table/work area when the machine is run-
ning.

27.Keep a firm hold and remain in control of the cutting tool at all times. Take special precautions
when shaping a section of stock in which knots or voids are found.

28.Remove the tool rest before sanding or polishing.

29.Complete the hand-sanding of all workpieces BEFORE you remove them from the lathe.

30. Always make safety come first.

UNPACKING AND CHECKING THE CONTENT

Carefully unpack the tool and all loose items from the shipping container(s). Remove the protective
coating from all unpainted surfaces, especially on the bottom side of the bed, the clamp plates under
the headstock, the tool rest base and the tailstock. The coating may be removed with a soft cloth
moistened with kerosene (do not use acetone, gasoline or lacquer thinner for this purpose). After
cleaning, cover the top surface of the bed with a good quality paste wax.

Contents

Machine parts
1 lathe

1 tailstock

1 headstock

1 tool rest body
1 manual
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If some parts are missing, please contact your dealer or the importer.

ASSEMBLY

Secure tool rest (A) to tool rest body (B) by tightening handle (C).

A

C

Accessories

1 drive center
1 spur center
1 index pin

1 faceplate

1 knockout rod
1 tool rest



ADJUSTMENTS

1. Headstock lock handle (D)Locks head in position. Unlock handle to position the head. Tigh-
ten handle when properly positioned.

2. Headstock On/Off button (F)Pull the button out to turn on the lathe. Push the button in to turn
off the lathe.

3. Headstock RPM knob (G)Turn the knob to desired RPM. There are two speed ranges offering
“speed” (330-3200) and “torque” (100-1200).

4. Headstock For/Rev switch (H)Jse the toggle switch to change the direction the spindle turns.
Only change direction when the spindle has come to a complete stop.

5. Headstock RPM readout (I): Displays the spindle's RPM (see the table below).

Diameter of Roughing (RPM) General cutting | Finishing (RPM)
work (RPM)

Under 5 cm 1520 3200 3200
5-10 cm 760 1600 2480
10-15 cm 510 1080 1650
15-20 cm 380 810 1240
20-25 cm 300 650 1000
25-30 cm 255 540 830
30-35cm 220 460 710
35-40 cm 190 400 620

6. Headstock spur center (J)Jsed for turning between centers. Spindle taper is MT-2. Remove
spur center by inserting drift rod through the opposite end of the spindle and knocking spur cen-
ter out.



7. Headstock faceplate (K)Used for turning bowls and plates. There are number of screw holes
for mounting the workpiece. Thread the faceplate onto the spindle in a clockwise direction and
tighten with screws. Remove the faceplate by loosening the screws. Push in headstock spindle
lock and use the provided rod in faceplate holes to unthread the faceplate.

8. Headstock indexing hole (L)Thread indexing pin into the indexing hole making sure that it
locates in the spindle hole. There are 12 holes 30° apart. There are three holes in the headstock
casting that accept the indexing pin. These holes are 20° apart. The combination of the holes al-
lows you to mark your workpiece for evenly spaced features.

CAUTION! Never start the lathe with the index pin engaged in the spindle.

| ' M %

9. Tool rest body lock handle (M).ocks the tool rest body in position. Unlock the handle to posi-
tion the tool rest in any location along lathe bed. Tighten handle when properly positioned.
10.Tool rest lock handle (N)Locks the tool rest in position. Unlock the handle to position the tool

rest at a specific height or angle. Tighten handle when properly positioned.
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11.Tailstock lock handle (O):Locks the tailstock in position. Unlock the handle to position the
tailstock in any location along lathe bed. Tighten handle when properly positioned.

12. Tailstock quill lock handle (P):Locks the tailstock quill in position. Unlock handle to position
the quill. Tighten handle when properly positioned.

13. Tailstock quill handwheel (Q):Turn the handwheel to position the quill. The tailstock quill
lock handle must be loose to position the quill.

14. Tailstock live center (R)Used for turning between centers. Quill taper is MT-2. Remove live
center by retracting the quill until live center loosens. Remove or add different tips to the live
center by inserting the provided rod through.

OPERATION

CAUTION: Do not operate the wood lathe until it is completely assembled and installed ac-
cording to instructions.

Speed adjustment

1. Unplug the machine from its power source.

2. Loosen the locking handle (A).

3. Lift up on the tensioning handle (B) to remove tension from the V-belt. You can now position
the belt in the desired speed range. NOTE! The “High” speed range (330-3200) provides maxi-
mum speed where as the “Low” speed range (100-1200) will provide maximum torque.

4. Lower the tensioning handle so that the weight of the motor provides the needed tension and
tighten the locking handle.
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Wood turning
The following directions will give the inexperienced operator a beginning point for common lathe
operations. Practice on scrap material before attempting serious work.

Lathe tools

Standard wood turning tools come in several different configurations. The majority of turnings will
require the gouge tool (A). This round nosed hollow chisel is used for roughing cuts, cove cuts and
other operations. The skew chisel (B) is a double-ground flat chisel with an angled end. This tool is
used for smoothing cylinders, for cutting shoulders, beads, V-grooves etc. The parting tool (C) is a
double-ground chisel, used for cutting-off or for making straight incisions or sizing cuts. The round
nose scraper (D) is mostly used for hollowing work, while the square-end scraper is mainly used for
outside work.

Centering the workpiece

Wood stock for any spindle turning should be approximately square, and the ends should be square
with the sides. Two common methods for determining the center are shown in pictures below. In the
left picture the distance is a little less or more than one-half the width of the stock is set off from
each of the four sides. The small square set off in the middle can then be used in marking the true
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center. The diagonal method consists of drawing lines from corner to corner, with the intersection
marking the center of the work.

Mark the true center with a punch awl or similar as shown below. If the stock is hardwood, the cen-
ters should be drilled to a depth of about 3 mm. The spur and live center is then placed against one
end of the work and seated by striking with a mallet (see below).

After driving the center, hold the center and the work together and fit both immediately to head-
stock spindle. If you are not using a ball bearing center, the end of work at tailstock center should
be oiled. Place the lubricant on the wood either before or after it is put on the lathe. Many turners
use beeswax, tallow or a wax-and-oil mixture as a lubricant. A ball bearing center is ideal because it
eliminates the need for lubrication. If the work is to be removed from the lathe before completion,
an index mark should be made as a guide for re-centering (see below). A permanent indexer can be
made by grinding off one corner of one of the spurs.
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Tool rest

Mount the tool rest in place about 3 mm away from the work and 3 mm above the work centerline
(see the picture below). This position may be varied to suit the work and the operator. Place a guide
mark on the tool rest shank as an aid to quick and accurate resetting.

Position of
Tool Rest

Roughing
The large gouge is used in the first turning operation for smoothing the sharp corners of the work.

Run the lathe at low speed and hold the gouge in the manner shown in the picture below. The cut
starts about 5 cm from the tailstock and continues from this point to the end of the tailstock. Make

the second pass beginning about 5-8 cm to the left of the first cut. Advance again towards the tail-
stock and merge with the previous cut.

Towards the end of the live center, roll the gouge in the opposite direction (see below). The rough-
ing cut should not be carried out with one continuous movement, because this would tear long sliv-
ers from the corners of the work. Neither should the cut be started directly at the end of the stock for
the same reason. The cut can be safely carried from the center of the stock toward and off either end
once the first roughing cuts have been made.
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The position of the gouge involves two or three important angles. 1. The tool may be advanced
along the work either from right to left or from left to right. Left to right (from headtsock to tail-
stock) is preferred since this action throws chips clear of the operator. 2. The gouge is rolled over
slightly in the same direction it is advancing. 3. The tool is held well up on the work, with the bevel
or grind tangent to the revolving surface (see below). This position will give a clean shearing cut.
When pushed straight into the work (see the picture below), the gouge has a scraping action (nor-
mally a poor practice in turning). The roughing cut is continued until the work approaches 3 mm of
the required diameter. Once a cylindrical form has been obtained, the turning speed can be moved
to the second or third speed setting.

NOTE: Continue to move the tool rest inward towards the workpiece to keep the safe distance be-
tween them.

RIGHT WAY TO USE GOUGE
FOR SHEARING CUT

GOUGE IN
ECRAPING POSITION

Position of hands

While turning, the hand that holds the tool handle should be in a natural position. This hand pro-
vides the leverage for the tool by either moving in towards the chisel or moving out. The position of
the tool rest hand is more a matter of individual preference rather than a set or proper position.
However a palm-up grip (see below) is generally considered best. In this position, the first finger
acts as a guide, sliding along the tool rest as the cut is made.
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The alternative position is a palm-down grip (see below). In this position, the heel of the hand or the
little finger serves as a guide. The palm-down position is solid and positive. It is excellent for
roughing or heavy cutting. Most beginners start with the palm-down grip, switching later to the
palm-up position for better manipulation of the chisel.

Smoothing the workpiece

To smooth a cylinder, use a large skew chisel. This requires practice, but experience with this tool is
very important. Place the cutting point near the center of the chisel and high on the work (see be-
low). Sometimes in striving for a certain position in relation to the work, the beginner will often
overlook this all-important point. Raising the handle will increase the depth of cut while lowering
the handle of course does the opposite. As with the gouge, the skew can be advanced in either direc-
tion. The center of the skew toward the heel does the actual cOttiedack portion of the grind or

bevel supports the tool, while the handle-hand controls the depth of cut by rocking the chisel on this pivot
point. Because of this, keep the skew bevel perfectly flat.

13



MAINTENANCE

CAUTION: For your own safety, turn the switch off and remove the plug from power source
outlet before maintaining or lubricating the lathe.

- Frequently blow out dust accumulation inside the motor, housing and bed assembly.

- A coating of automobile-type wax applied to the bed will help keep the surface clean and the
movement of the tool rest and tailstock smooth.

- Periodic lubrication of the spring levers and other threaded parts will make these parts easier to

operate.
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TROUBLE SHOOTING

Problem Possible cause Solution
Excessive vibration 1. Work piece warped, out 1. Correct problem by
of round, has major planing, bandsawing, Q
flaw, or was improperly scrap workpiece all to-
prepared for turning. gether.

2. Worn spindle bearings 2. Replace bearings.

3. Worn belt. 3. Replace the belt.

4. Motor mount bolt or 4. Tighten the bolt or han;

handle loose. dle.

5. Lathe on uneven surfa; 5. Shim lathe bed, or ad-

ce. just feet on stand.
Motor or spindle stalls or will 1. Excessive cut. 1. Reduce cut depth.
not start 2. Worn motor. 2. Replace the motor.

3. Broken belt. 3. Replace the belt.

4. Worn spindle bearings 4. Replace bearings.

5. Improper cooling on 5. Clean sawdust from

motor motor fan.
Motor fails to develop full 1. Power line overloaded. 1. Correct overload condit
power. 2. Undersize wires in supt tion.

ply system. 2. Increase supply wire

3. Low voltage. size.

4. Worn motor. 3. Request voltage check
from power company
and correct low voltage
condition.

4. Replace the motor.
Tools tend to grab or dig in. 1. Dull tools. 1. Sharpen tools.

2. Tool support set too 2. Reposition tool support

low. height.

3. Tool support set too fa 3. Reposition tool support

from work piece. closer to workpiece.

4. Improper tool being 4. Use correct tool for op-

used. eration.
Digital readout does not work 1. Digital readout sensor 1. Open the belt access

out of position.

and position the sensor

so that it reads the bolt
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. OSAT DELAR . PARTS
NO. DESCRIPTION Q'TY | NO. DESCRIPTION QTY
1 STAND 2 50 | WASHER B
2 BED 1 51 SCREW M4x8 B
3 SCREW M5x12 4 52 | CORD BRACKET 1
4 SPRING WASHER 5 4 53 | C-RING C-19 2
5 BAFFLE 2 54 | LEVER 1
3 SPRING WASHER 10 P 55 | POWER CORD 1
7 CAP SCREW M10x35 P 56 | STRAIN RELIEF 5
8 C-RING C-19 2 57 | MOTOR 1
9 SET SCREW M5x10 4 58 | KNOCKOUT ROD 1
10 BAFFLE 1 50 | SCREW M5x12 1
11 TOOL REST BODY 1 G0 PLATE 1
12 TOOL REST 1 61 KEY 6X6X48 1
13 TOOL SUPPORT HANDLE 1 62 CAP SCREW M10x30 1
14 TOOL SUPPORT ROD 1 63 HANDLE 1
15 CENTER 1 54 | WASHER 10 2
16 QUILL 1 55 | MOTOR ASSEMBLY PLATE 1
17 LEAD SCREW 1 66 | KNOB 1
18 TAILSTOCK ROD 1 67 | SET SCREW MGX12 2
19 TAILSTOCK QUILL HANDLE 1 8 | MOTOR PULLEY 1
20 SET SCREW M8X12 1 69 | NUT M12X1 z
21 HANDLE 1 70 | SCREW M4x8 2
22 HANDLEWHEEL 1 71 BRACKET FOR SENSOR 4
23 TAILSTOCK 1 72 | SET SCREW M8X20 4
24 PIN 1 73 | HEXNUT M18 1
25 C-RING C-19 2 74 | CcLAMP 1
26 CLAMP BOLT 2 75 | CLAMP BOLT 1
27 BUSHING 1 76 | BUSHING 1
28 SHAFT 2 78 | WASHER 1
29 HEX NUT M18 2 70 | WASHER 2
30 BUSHING 1 80 | SCREW M5x12 2
3 CLAMP 2 81 BELT DOOR 1
32 SUPPORT BRACKET 1 g2 SPEED LABEL 1
33 HEADSTOCK SPUR 1 83 KNOB OR SCREW M5X12 1
34 FACEPLATE 1 84 | SCREW M4x10 4
35 SET SCREW M6X12 2 85 | ON/OFF SWITCH KJD17B 1
36 SPINDLE 1 86 | VARIABLE SPEED KNOB 1
37 KEY C BX7X45 1 87 | SCREW M4x10 2
38 C-RING C-30 1 88 | FWD/REW SWITCH ZH-A 1
39 BEARING 6206 1 80 | PANEL COVER 1
40 C-RING C-62 2 o0 | SCREW M4x10 2
41 BEARING 6206 1 91 SCREW M4x10 4
42 HEADSTOCK 1 92 | DIGITAL READOUT 1
43 POLY-VBELT 530J6 1 93 | HEX HEAD BOLT 1
44 SPINDLE PULLEY 1 04 | SWITCH BOX 2
45 INVERTER 1 95 | C-RING C-19 1
45 SCREW M5x30 1 06 | VARIABLE SPEED CONTROL 1
47 COVER A 1
48 SCEEW M5x12 2
49 COVER B 1

19




EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26, 61850 Kauhajoki As
Suomi

vakuuttaa taten, etta

PUUSORVI
malli no. XW062 (MC1200F)

tayttdd EMC-direktiivin 2004/108/EY, konedirektiivin
2006/42/EY ja matalajéannitedirektiivin 2006/95/EY

seka standardien
EN 55014-1:2006+A1, EN 61000-3-2:2006+A1+A2,
EN 61000-3-3:2008, EN 55014-2:1997+A1+A2 vaatimukset.

—

Mikali tuotteen teknisia ominaisuuksia tai kayttéominaisuuk
sia muutetaan ilman valmistajan suostumusta tdmé vakuytus
lakkaa olemasta voimassa.

Paivays: 14.08.2012
Allekirjoitus:

L@M @CU

Harri Altis - Ostopaallikko
(valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston)

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26, 61850 Kauhajoki As
Finland

intygar harmed att

TRASVARV
modell nr. XW062 (MC1200F)

foljer bestimmelserna i EMC-direktivet 2004/108/EG, maskin-
direktivet 2006/42/EG och lagspanningsdirektivet 2006/95/EG

samt standarder
EN 55014-1:2006+A1, EN 61000-3-2:2006+A1+A2,
EN 61000-3-3:2008, EN 55014-2:1997+A1+A2.

Om produktens tekniska eller andra egenskaper férandras|utan

tillverkarens medgivande, géller denna 6verensstammelse
langre.

Datum: 14.08.2012
Underteckning:

Muu’, %&U

Harri Altis - Inkdpschef

(behdrig att stalla samman den tekniska dokumentationen)

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26, 61850 Kauhajoki As
Finland

herewith declares that

WOOD LATHE
model no. XW062 (MC1200F)

fulfils the requirements of the EMC Directive 2004/108/EC, the
Machinery Directive 2006/42/EC and Low Voltage Directiv
2006/95/EC

D

as well as the standards
EN 55014-1:2006+A1, EN 61000-3-2:2006+A1+A2,
EN 61000-3-3:2008, EN 55014-2:1997+A1+A2.

This declaration is not anymore valid if the technical features
or other features of the tool are changed without manufac
turer's permission.

Date: 14.08.2012
Signature:

MML @(XHW

Harri Altis - Purchase Manager
(authorized to compile the Technical File)
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