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Materiaalipintoihin suoritettavat esikasittelyt ennen liimausta/
tiivistysta Sika Marine -tuotteilla

Tuotteet | Sikaflex®-291 Sikaflex®-295 UV Sikaflex®-292
Sikaflex®-298 Sikaflex®-296
Materiaalipinnat
Aluminiini 0 D 205 ) SuM AP D 205 ) SMM D[ AP D 205 D SMM AP D 205
Anodisoitu alumiini > SA D > SA > SA o
D 205 ) > 205 ) SMM ) ) 205 ) SMM
Teras 3 AP > 205 ) SMM AP > 205 ) SMM )|> AP > 205 » SMM AP D 205
Ruostumaton terés 3> AP > 205 AP > 205 D SMM )|> AP > 205 » SMM AP D 205
Messinki, pronssi D 205 ) SMM > 205 )
Shop primeroitu terds > SA AP® > SA D SMM >|> APG > SA > SMM D 25 )
2K akryyli- tai PUR -maalattu
terdis 0 D> SA ) D SA > SA 205
Lujitemuovi (UP, EP, PU)
i ) g 5 GR-V 205 SMM
R ] GR-V SMM GR-V_> 205 ) SMM > > S S
Lujitemuovi (UP, EP, PU) ) SCP_ ) SMM )
muotia vasten gel coat puolis| 205 AP D> 205 > SMM AP > 205 > SMM
PVC -muovi, kova ] > 205 2 SMM > 205 2 SMM > 205
ABS -muovi D 205 ) SMM D 205_) SMM ) D 205 ) SMM > 205 )
Akryyli (PMMA), polykarbo-
naatti (PC) - AP > SA ) 209D ) AP D 205
SikaFloor® Marine-352 GR-V®
Useimmat liukuestepinnot-
teet > 205 )
Teak -puu SMM > SMM
Erilaiset puupinnat SMM > SMM SMM SMM
Filmipintainen vaneri GR-V® SMM GR-V © SMM GR-v® ) SMM
Lasin musta keraami ) _SA 206GP > 205
Lasi ) SA® > 205 )
Tuotteet | Sikaflex®-290 DC SikaFloor® Marine-352 Lyhennys Sika® tuotenimi / selitys
Ei soveltuva
Materiaalipinnat scp Sika® Gleaner P
GR-V Hionta (karkeus 60 — 80) ja pélyn poist
Alumiini GBS 205 DD mﬂiﬁ; arkeus ) ja polyn poisto
Terds 7 GRVO D> 205 » 72 ) 205 Sika® Aktivator-205 *
Shop primeroitu terds GRV D 205 9 7P SA Sika® Aktivator
SikaFloor® Marine-352 e > SMM Sika® MultiPrimer Marine
206 GP Sika® Primer-206 G+P
Teak-
eak-puu SMM 209D Sika® Primer-209 D
Erilaiset puupinnat SMM zpP Sika® Cor ZP-Primer

* Huomautus: Tuotteen Sika® Cleaner 205 nimi on muuttunut
[i - [ katso selvennykset taulukkonumerointeihin sivulta 4. muotoon Sika® Aktivator 205

1. Menetelméd = Ensisijainen suositus
EEE 2. Menetelméd = Vaihtoehtoinen suositus
® Vaihtoehto: Terdsraepuhallus alumiinioksidin poistoon
@ Vaihtoehto: Hiekkapuhallus
® Mikali terdspinnan Shop primer ei ole Sika tuotteiden kanssa yhteensopiva tulee se poistaa kokonaan mattahionnan sijaan
@ Al puhdista liuotteilla

® Poista vanerin filmipinta hiomalla paljaalle puupinnalle limattavilla-/tiivistettavilld alueilla
® Kaytd ainoastaan Sikaflex-296/265 (huolehdi erillisestd UV-suojauksesta)

®3

Huomautus: Tarkemmat lisdtiedot voimassa olevista Sikan julkaisuista ”Sika Pre-Treatment Chart For Marine Applications”, "Bonding and Sealing with Sikaflex®” sekd
tuotekohtaisista Product Data Sheeteistd. Esikésittelytaulukon suositukset pohjautuvat materiaalipinnoilta saatuihin limaustestituloksiin perustuen DIN 54457
seké Sika CQP 033 1 —standardeihin.



Taulukon tietojen hyodyntaminen

Taman Primer taulukon sisaltdmét tiedot materiaalipinnoille suositeltavista esikdsittelyisté ovat ohjeellisia ja kayttéjan tulee var-
mentaa ne suorittamalla etukéteen tartuntatestit omiin materiaaleihinsa. Valmistavalle teollisuudelle projektikohtaisesti Sikan
limauslaboratoriossa teetettavista limaustesteistd saa lisdtietoja Sika Finland Oy:n teollisuusosastolta. Sikaflex®—liimasauman
tartuntakyvyn arviointiin kéytettava testaustapa on esitetty alla.

Sika® Cleaner P Sika® Aktivator-205* Sika® Aktivator
Véri variton, kirkas variton, kirkas variton - hieman kellertava
Kayttotarkoitus puhdistusaine Tartuntaa parantava aine (Primer)

Normaali +10 - +35°C
Erityisolosuhteet: tutustu voimassaolevaan tuotetietoesitteeseen

Levityslampatila

Levitystapa Paperi/puuvillakangas | Nukkaamaton paperipyyhe

Menekki n. 40 ml/m?

Kuivumisaika (23°C / 50% suht. 10 min. - enintd&n 2 tuntia olosuhteista riippuen. Erityisolosuhteet: lisatietoja voimassa olevasta tuotetietoesitteesta
kost.)

Pullon korkin vari | keltainen oranssi

* Huomautus: Tuotteen Sika® Cleaner 205 nimi on muuttunut muotoon Sika® Aktivator 205
Sika® Primer-206 G+P

musta

Sika® MultiPrimer Marine

Sika® Primer-209 D
musta

Vari
Kayttotarkoitus
Levitysldmpatila

transparentti, kellertava

Tartuntaa parantava aine (Primer)

Normaali +10 - +35°C
Erityisolosuhteet: tutustu voimassaolevaan tuotetietoesitteeseen

Sekoitus ravistamalla Ennen Primer pullon avaamista ravista voimakkaasti 1 min.

sekoituskuulien liikkkuessa Eitarvetta

Levitystapa pensseli, huopa, vaahtopala pensseli, huopa pensseli, huopa, vaahtopala
(BASF Basotect) (BASF Basotect)
Menekki n. 150 mi/m? n. 150 ml/m? n. 100 ml/m?
Kuivumisaika (23°C / 50% suht. | 10 min. > +15°C 10 min. > +15°C 30 min., enintdén 24 tuntia
kost.) 30 min. <+15°C 30 min. <+15°C
enintdén 24 tuntia enintadn 24 tuntia
Pullon korkin vari musta vihred harmaa

Huom: Sika® Aktivator / Primerit ovat ilman kosteuteen reagoivia tuotteita (sailyta alkuperéispakkauksissa). Tuotteiden toimivuuden kannalta on erittéin
térkeda sulkea pullon korkit vélittdmasti kayton jalkeen. Paivittdisessa kaytdssa pullon sisaltd suositellaan kaytettdvan kuukauden kuluessa ensimmai-
sestd avauskerrasta (kirjaa avauspvm. pullon kylkeen). Satunnaisessa kdytossé pullon sisélto suositellaan kdytettdvéan kahden kuukauden kuluessa
ensimmaisestd avauskerrasta laskien. Lisatietoja julkaisusta ”General Guidelines for Bonding and Sealing with Sikaflex®”

Sika® Primer:in levitykseen vaahtopalan avulla suosittelemme kaytettavén liuottimia kestavaa melamiinivaahtoa (Basotect, BASF).

Sikaflex® —liimasauman tartuntakyvyn testaus

Esikasittele testattavat materiaalipinnat Sika Primer taulukon
mukaisesti. Levitd kuvan 1 esittdmalla tavalla noin 10 mm:n levyinen
Sikaflex® sauma testipaloihin. Anna sauman kuivua huoneenlam-
mossé 4 vrk. ajan, jonka jalkeen upota testipalat vesijohtoveteen
kolmeksi paivaksi.

Testaus: Leikkaa teravélld mattoveitselld kuivuneen sauman paa

irti alustastaan noin 30 mm:n matkalta. Tartu pihdeilld irtonaiseen
sauman paahan ja kierra tasaisesti sauman suuntaan kuvan 2
esittdmalla tavalla. Samanaikaisesti leikataan mattoveitselld sauman
venyneessd kohdassa poikkiviilto noin 5 mm:n vélein testipalan
pintaan saakka.

Kuva 1: Sikaflex® sauman levitys

Tulokset: Kolmea eri tartuntatulosta voi esiintyé:
Koheesiomurtuma Sikaflex® saumassa on paras hyvaksyttavé
tulos (kuva 3)

Lasikuidut irtoaa lujitemuovista / koheesiomurtuma Sikaflex®
saumassa on normaalisti hyvéksyttava tulos (kuva 4)

Adheesio (tartunta) pettda, ei hyvaksyttava tulos (kuva 5)

Tartuntaa testattaessa voidaan saada eri yhdistelmia ylla maini-
tuista kolmesta tartuntatuloksesta. 95% tai enemmén koheesio-
murtumaa on erinomainen tulos (kts. kuva 4 keskelld). 75%

tai enemman koheesiomurtumaa on hyvaksyttava tulos kun
litokseen kohdistuu vain pientd venymaa kaytossa.

S

Kuva 3: Koheesiomurtuma Sikaflex®
saumassa

Kuva 4: Lasikuidut irtoaa lujitemuovista /

koheesiomurtuma Sikaflex” saumassa

Kuva 5: Tartunta pettad, Sikaflex®:a ei jaa
testipalan pintaan




Selvennykset sivun 2 1 - @ taulukkonumerointiin
liittyen pintamateriaaleihin ja kasittelyihin

1. Alumiini

Alumiini ja alumiiniseokset jotka on toimit-
ettu profiili-, leikkaus-, levy- tai valumuodossa.
Seuraavassa annettavat tiedot pinnan esikasit-
telystd / primeroinnista koskevat vain em. alu-
miiniryhmia. Magnesiumia siséltavien seosteiden
pinta saattaa sisdltaa vesiliukoista magnesium-
oksidia. Tama oksidikerros pitdd ensin poistaa
hiomalla kdyttden hiomahuopaa (karkeus 600)
ennen muita esikasittelyjd. Alumiinin ollessa jo
valmiiksi pinnoitettu (kromatoitu, anodisoitu tai
maalattu), yksinkertainen tartuntapyyhinté riit-
tad normaalisti esikasittelyksi Sikaflex® lima- ja
tiivistemassoille.

2. Terds

limaston altistuksesta riippuen teréspinnalla on
taipumus korroosioon. Sika® Primer —tuotteet,
jotka levitetddn kertaalleen ohuena, peittdvana
kalvona tartunnan parantamista varten, eivat ole
tarkoitettu terdspinnan suojaamiseen korroosiota
vastaan.

3. Ruostumaton terés

Nimikkeilld "stainless steel” ja "special steel”
késitetddn suurta joukkoa koostumukseltaan ja
pinnanlaadultaan vaihtelevia terdslaatuja. Nailla
tekijoilld on suuri vaikutus ko terdslaadun liimau-
sominaisuuksiin. Materiaalipinta voi esimerkiksi
siséltad erillisid kromi-oksideja joiden poistamin-
en hienolla hiomahuovalla (karkeus 600) paran-
taa liimaustuloksia.

4. Sinkitty terds

Teréspinnan sinkityskasittelyt jaetaan kolmeen
eri ryhmaan a)Sendzimir —prosessi,
b)sahkdsinkitys ja c)kuumasinkitys tai jatku-
vatoiminen nauhagalvanointi. Kohtien a) ja b)
sinkkipinnan koostumus muodostuu enemmén
tai vdhemmén yhdenmukaiseksi eikd se muutu
ajan myotd. Kohdan c) sinkkipinta ei ole yhden-
mukainen ja tarvitsee liimaliitoksen tartunnan
tarkastamisen séanndllisin  valein. Oljyttyna
toimitetulle sinkitylle terdspinnalle suoritetaan
rasvanpoistokasittely ennen muita esikésittelyja.
Mattahiontaa hiomahuovalla (karkeus 600) ei
suoriteta terdspinnan ollessa sahkdsinkitty.

5. Lujitemuovit (lasikuitulujitteinen polyes-
terihartsi)

Lujitteisilla muoveilla tarkoitetaan 1&mmdssa
kovettuvia muoveja, useimmiten tyydyttymatonta
polyesterihartsia (”lasikuitumuovi”), vdhemman
kaytettyd epoksihartsia tai polyuretaania. Juuri
valmistettu ja muotista irroitettu lasikuitukappale
sisaltdd vield styreenijadmié joiden olemassaolon
huomaa selvasti erottuvasta voimakkaasta tuok-
susta. Kappaleen kovettuminen jatkuu aiheuttaen
jalkikutistumia kappaleen mittoihin. Téstd syystd
ainoastaan jo aiemmin valmistetut tai uunituksen
avulla  keinovanhennetut lujitemuovikappaleet
soveltuvat liimakiinnitykselle. Lujitemuovin siled
pinta (gelcoat) voi sisdltad jadmid kappaleen
valmistuksessa kaytettdvastd muotinirrotusva-
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hasta, joka heikentdd voimakkaasti liimaustu-
losta, ellei sitd poisteta ensin hiomahuovalla.
Lujitemuovin epatasainen taustapuoli (muotissa
ilmaa vasten oleva pinta) siséltaé yleensd parafi-
ini vahaa. Talléin on tirkedd suorittaa karkea
hionta ennen muita esikésittelyja vahakerroksen
poistamiseksi. Ohuet ja vériltddn transparentit
tai lapikuultavat lujitemuovilevyt paéstavat UV-
séteilyd lavitseen ja tarvitsevat liimaliitoksen
kohdalle valoa lapdisemattémén UV-suojalistan
(katso myos kohta 8). Palosuojatulle lujitemuo-
vilaadulle suositellaan etukateen suoritettavia
tartuntatestejé parhaiten soveltuvan esikésittelyn
selvittdmiseksi.

6. Muovit

Osaan muovilaaduista tarvitaan erityinen fysi-
kaalinen esikasittely (liekitys tai plasmaliekki)
yhdessd kemiallisen esikasittelyn  (Aktivator,
Primer) kanssa ennen kuin niit4 voidaan liittda
limaamalla. Polypropeeni- (PP) ja Polyeteeni (PE)
— muovit kuuluvat esimerkkina tdhdn alhaisen
pintajannityksen omaavien muovilaatujen ryh-
mé&én. Monille muoviseoksille on mahdotonta an-
taa tarkkoja liimausohjeita johtuen niissa kéytet-
tyjen ainesosien vaihtelusta sekd muoviseosten
sisaltdmista sisdisistd / ulkoisista irrotusaineista.
Kestomuovilaaduilla on taipumus jannitysséroi-
lyyn jota voidaan pienentdd limpomuovaamalla
muovikappale lopulliseen muotoonsa ennen lii-
makiinnitysta (jannitykseton asennus). Limpoka-
sittely poistaa myds sisdiset jannitykset muovi-
kappaleesta.

7. Akryyli (PMMA) ja polykarbonaatti (PC)
muovi-ikkunat

Akryyli (PMMA) sekd polykarbonaatti (PC) mu-
ovilevyille suosittelemme taulukossa mainitun
tartuntakasittelyn jélkeen kayttdmaan liima-/ti-
ivistemassana Sikaflex-295 UV:ta yhdessé ikku-
nan ulkopintaan kiinnitettdvén valoa lapdisemét-
toman UV-suojalistan kera (kts. lisdksi kohdat 6
ja 8). Mikéli muovilevyn liimattavalla pinnalla on
naarmuuntumisen esto pinnoite, tulee se poistaa
limattavalta alueelta hiomanauhalla (karkeus
120) ennen taulukon mukaista esikésittelya.

8. Lapindkyvien ja lapikuultavien levypintojen
liimaus/tiivistys

Kéyttokohteet, joissa ldpindkyvéan tai lapikuul-
tavan levyn (ikkunan) sisdpinnassa sijaitsevaan
muovipohjaiseen liima-/tiivistesaumaan paésee
esteettd auringon valo, tarvitaan massan kos-
ketuspinnan alueelle suojaus levyn lapi tulevaa
UV-siteilyd vastaan. Pelkkd musta primer levyn
sisdreunaan levitettynd ei riitd ainoaksi UV-suo-
jaksi ulkokaytdssd, vaan tarvitsee myds erillisen
suojauksen UV-séteilyd vastaan. Erillisen UV-
suojauksen toteuttamistapoja ovat levyn ulkopin-
taan kiinnitettdva valoa lapdisematon suojalista
tai —teippi (kosteuden kestdvad autoteippaus-
laatua). Levyn sisdreunassa voidaan myos kéyt-
48 tehdasvalmista, valoa ldpdiseméatonté paina-
tusta (vrt. auton tuulilasin musta keraamireuna).

Jalleenmyyja

Prototyypin valmistuksessa (rajoitettu kayttoiké)
tai kéyttokohteissa, joissa laite altistuu UV-satei-
lylle erittéin harvoin ei erillistd suojausta tarvita.
Sisatilojen kéyttokohteissa ei erillinen UV-suojaus
ole myoskéan tarpeen muovipohjaisilla Sikaflex®
liima-/tiivistemassoilla. Silikonipohjaisia Sikasil®
liima-/tiivistemassoja em UV-suojaustarve ei
koske.

9. Maalipinnat ja pinnoitteet

Etukateen suoritettava liimauskoe maalipin-
nalle tai pinnoitteeseen on suositus. Yleisohjeena
voidaan todeta etté Sikaflex® —tuotteilla voidaan
limata hyvélld menestykselld seuraavien kui-
vuneiden maalipintojen  pédlle: reaktiiviset
maalijarjestelmét jotka kuivuvat I&mmén avulla
(kataforeesi upotusmaalaus ja pulverimaalaus)
tai polymeroitumalla kuivuvat maalit (epoksi-
ja polyuretaanit). Alkydihartsipohjaiset maalit,
joissa maalikalvon kuivuminen tapahtuu hapettu-
misen avulla, eivét sovellu liimaliitosten alustaksi.
Maalijarjestelmat, jotka perustuvat fysikaaliseen
kuivumiseen - tyypillisesti polyvinyylibutur-
aali tai epoksihartsiesteri —pohjaisia, soveltuvat
kaytettdvaksi tiivistysalustana mutta eivat
limausliittdmiseen. Varoitus: mahdolliset maalin
siséltamét lisd-aineet (maalikalvon levidminen,
sdilyvyys, silikoni, mattapinnan aiheuttava vaha
ym.) voivat vaikuttaa heikentdvasti Sikaflex®
-tuotteiden tartuntaominaisuuksiin maalin pin-
nassa. Tuotantolinjan/maalaamon laatujarjest-
elmén tulee valvoa tuotannossa kaytettavien
maalijarjestelmien koostumuksen ja tasa-ain-
eisuuden sailymista vakiona.

10. Filmipintainen vaneri

Kosteudenkestdvan vanerilevyn tunnistaa sen
kellertdvéan tai ruskean vérisestd filmipinnasta.
Esikasittelyt filmipintaiselle vanerille ovat sa-
manlaiset kuin mitd maalipinnoille ja pinnoit-
teille suositellaan. Filmipinnoitteen vaihtelusta
johtuen tarvittavaa liimaustartuntaa ei aina
saavuteta. Talloin suosituksena on ettd filmi-
pinnoite  poistetaan  ainoastaan liimattavalta
alueelta hiomalle se puupinnalle. Seuraavaksi
alue esikasitelladn puupinnalle annettujen neu-
vojen mukaisesti ennen liimausta Sikaflex®
-tuotteilla.

Huomautus
Kaikki tieto, ja erityisesti kaikki suositukset liittyen Sika-tuotteiden tyosté-
miseen seka loppukayttdon, on annettu hyvéssi uskossa perustuen Sikan

ja i kun niiden
huolellinen varastointi, kasittely ja kayttd tapahtuu normaaliolosuhteissa Si-
kan suositusten mukaisesti. Kdytanndssé erot materiaaleissa, kasiteltdvissa

ja ovat sellaiset, ettd mitaan
varsinaista takuuta koskien tuotteen myyntid tai sopivuutta tiettyyn kéytto-

tai mitéén ista vastuuta ei ole

néistd ohjeista, mistédn kirjallisista suosituksista tai annetuista neuvoista. Kol-

mansien oikeudet on Kaikissa ja toimituk-

sissa noudatetaan voimassaolevia yleisia myynti- ja toimitusehtojamme.
ko. tuotteen vi aan voil

Kayttédjén on aina

jonka i pyydettdessa.




