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KETJUN KATKAISU & NIITTAUSTYOKALU

Kéyttoohje (Alkuperiisten kayttoohjeiden kaannos)

Lue kayttoohjeet huolellisesti ennen laitteen kayttoad ja noudata kaikkia annettuja ohjeita.
Séilyta ohjeet my6hempaa tarvetta varten.
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KETJUN KATKAISU (ketjun tapin ulostyonto)

Huomio: Tata tydkalua voidaan kayttaa eri kokoisten ketjujen katkaisuun (koot 35 — 630), mutta sitd ei suositella
kéytettavaksi raskaiden ketjujen katkaisuun (koot 530 tai 630) ellei niittauskérkea ole ensin teroitettu.

Huomio: Tyostaessasi jakopaan ketjua, ole varovainen ja suojaa kotelo esim. rievulla estédéksesi osia putoamasta
koteloon.

1.
2.

Kokoa tyokalu yl&puolella olevan kuvan mukaisesti (vaste ei ole asennettuna).
Valitse tyostettavalle ketjulle sopiva karki ja sovita se kohdistuspulttiin. Irrota tyontopultti, sovita kérki (jousen on
oltava karjen kannan alla) ja aseta tyontopultti takaisin paikoilleen. Mik&li k&ytetddn pientd 2,2mm:n karked, on
talléin kaytettava myos yla- ja alavastetta karjen rikkoutumisen estdmiseksi. Ylavaste ruuvataan kohdistuspulttiin ja
alavaste asetetaan paikoilleen runko-osan alaosaan.

2,2mm:n karki sopii useimmille jakop&an ketjuille.

2,9mm:n karki sopii #25 ja #35 ketjuille.

3,8mm:n karki sopii useimmille moottoripyoran ketjuille (428 — 530).
Aseta tyokalu ketjun ymparille. Tyokalun kérjen on oltava ulosvedettyna vahintd&dn 2mm kohdistuspulttiin. Ketjun
niitin paan on oltava paikoillaan kohdistuspultissa ja toisen p&én rungossa olevassa reiassa. Kirista kohdistuspultti
tiukasti ketjua vasten.
Kirista tyontopulttia 14mm:n avaimella tai vipuvarrella, kunnes ketjun tappi tyéntyy kokonaan ulos. Ketjun tappi
putoaa reiasta tyokalun pohjalle. Veda tydntopultti ja karki takaisin, 10yséé kohdistuspulttia ja irrota tydkalu. Toista
toimenpide ketjun toiselle tapille.

Huomio: Mikéli karki ei tunnu menevan helposti alas kiristdessasi tyontopulttia ketjun tappia vasten, tarkista etté karki
on kohdistettu oikein tappia vasten. Mik&li ndin ei ole, toista kohta 3 tai muuten karki saattaa vaurioitua.




NIITTAUS (ketjun tapin asennus)

1. Niittauskarjen ja vasteen on oltava paikoillaan tyokalussa.

2. Kasaa ketju ja niitattava lenkki yhteen. Kayta erityisid ketjutappeja, alkuperaisten ulostyénnettyjen tappien kéytto ei
ole suositeltavaa. Ala myoskaan kayta paikoilleen napsautettavia liitoslenkkeja. Tapin on mentéva ketjun lenkin I4pi
koko matkalta. Se kiristetddn paikoilleen asettamalla ketju tydkaluun tyokalun karki ulosvedettyna ja kiristamalla
kohdistuspulttia.

3. Aseta tyokalu niitattavan tapin ympdrille. Varmista, etta tyokalun k&rki on ulosvedetty ja kirista kohdistuspultti tiukasti
ketjua vasten. Kirista tyontopultti erittain kireélle siten, etté niittauskérki leventéa ketjun tappia. Ketjun tapin paan
tulisi leventya siten, etté tappi pysyy lujasti paikoillaan. Toista toimenpide ketjun toiselle tapille.

4. Poista ketju tyokalusta ja tarkista silmaméaaraisesti, ettd molemmat ketjun tappien paat ovat yhtélaisesti leventyneet
ja etté paikoilleen niitattu sivulevy on samassa linjassa sivulevyjen kanssa molemmilta puolilta.

YHTEYSTIEDOT
Isojoen Konehalli Oy, Keskustie 26, 61850 Kauhajoki As
Puh. 020 1323 232 « tuotepalaute@ikh.fi « www.ikh.fi

Copyright © 2018 Isojoen Konehalli Oy. Kaikki oikeudet pidatetaén. Tamén asiakirjan siséllon jaljentdminen, jakeleminen tai tallentaminen kokonaan tai osittain on kielletty iman
Isojoen Konehalli Oy:n mydntdméa kirjallista lupaa. T&mén asiakirjan siséltd tarjotaan "sellaisenaan” eiké sen tarkkuudesta, luotettavuudesta tai sisallostd anneta mitaén suoria
tai epdsuoria takuita eikd nimenomaisesti taata sen markkinoitavuutta tai sopivuutta tiettyyn tarkoitukseen, ellei pakottavalla lains&adénndélla ole toisin maaratty. Asiakirjassa
olevat kuvat ovat viitteellisia ja saattavat poiketa toimitetusta tuotteesta. Isojoen Konehalli Oy kehittdd tuotteitaan jatkuvasti ja varaa itselleen oikeuden tehdd muutoksia ja
parannuksia tuotteeseen ja tahan asiakirjaan milloin tahansa ilman ennakkoilmoitusta. Mikali tuotteen teknisia ominaisuuksia tai kayttdominaisuuksia muutetaan ilman valmistajan
suostumusta, EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus lakkaa olemasta voimassa ja takuu raukeaa. Isojoen Konehalli Oy ei vastaa laitteen kéytdsta aiheutuvista vélittmista tai
vélillisist& vahingoista.




IKH7389 EN
CHAIN BREAKER & RIVETING TOOL SET

Instruction manual (Original instructions)

Read the instruction manual carefully before using the appliance and follow all given instructions.
Save the instructions for further reference.
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BREAKING THE CHAIN (pressing out link pin)

Note: This tool may be used for breaking all size chains from number 35 to 630 but it is not recommended for cutting
heavy-duty type of 530 or 630 chains unless the rivet head is ground off first.

Note: If working on cam chain, be sure and cover the chain tunnel with a rag to prevent parts from dropping down.

1.
2.

Assemble the tool as shown in the picture above (anvil not used).
Select a correct size tip for the chain to be worked on and insert it into the tool alignment bolt. Remove the push
bolt, insert the pin (with spring under the head of pin) and replace the push bolt. If the small 2,2mm tip is used, you
must also use the upper and lower guides to prevent breaking the tip. The upper guide threads on to the alignment
bolt and the lower guide drops in place in the bottom of the tool body.

2,2mm pin is used on most cam chains.

2,9mm pin is used on #25 or #35 chains.

3,8mm pin is for most motorcycle drive chains (428 to 530).
Put the tool over the chain. The tool tip must be withdrawn at least 2mm into the alignment bolt. One end of the
chain rivet should be held into position in the tool alignment bolt and the other end of the rivet in the hole in the tool
body. Tighten the alignment bolt securely against the chain.
Tighten the push bolt with a 14mm wrench or lever until the chain pin is pushed completely out. The chain pin will
drop out from the hole in the bottom of the tool. Withdraw the push bolt and pin, loosen the alignment bolt and
remove the tool. You may want to push both pins out.

Note: When tightening the push bolt against the chain link pin, if you do not feel the tip going down smoothly, check
that the tip is correctly lined up against the link pin. If not, redo step 3 or you may break the pin.




RIVETING (installing chain link pin)

1. The riveting tip and anvil must be in place in the tool.

2. Assemble the chain with link to be riveted. Special rivet link pins must be used, using original pushed out pins is not
recommended. Do not attempt to use clip type connecting links. The pin must be all the way through the chain link.
It can be tightened into place by placing the chain into the tool with the tool tip withdrawn and tightening the
alignment bolt.

3. Position the tool over the pin to be riveted. Make sure the tool tip is withdrawn and tighten the alignment bolt securely
against the chain. Tighten the push bolt very tight so that the riveting tip spreads the chain pin. End of the chain link
pin should be flared so that the pin is solidly held in place. Repeat procedure on the other link pin.

4. Withdraw the tool, remove the chain and visually check that both chain link pins show the same spread end marks
and that the riveted on side plate is in alignment with the side plates on either side.
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