Giv agt.

For der 1oreta§as hvilket som helst indgreb pa braenderen, skal man
lade den kele af mindsti salang tid, som*luftefterstromningen” varer
Elektroden og dysen bor udskiftes samtidigt, med mindre der opstar

- Skeerehastigheden for lav.

- Forstor afstand mellem braender-emne.
- Elektrodenslidt.

- Enbeskyttelsesanordning udlost.

seerlige forhold. d-Skra skaering (ikke retvinklet):

Montér braenderens komponenter i den fastsatte reekkefolge (modsat i
forholdtil atmonteringen).

- Braenderens positionikke korrekt.
- Asymmetrisk slid af dysens hul og/eller forkert montering af

- Sergfor, at fordelerringen monteres idenrigtige retnin (? braenderkomponenter.
- Genmontér d;seholderen idet den skrues helti bund med handkraft, - Luftrykketu

hvorvedder strammes temmeligt meget. e-For stort slid pgndyseogelekuode
- Dyseholderen ma under ingen omsiaandlgheder monteres, hvis man - Luftenstrykforlavt.

ikke forsthar monteret elektrode, fordelerrin %u K (omammeretll.m(fugughewohe)
- Undlad at pilotbuen er taendt formétsles 1 luften, da elektroden, Dyseholder beskadiget

fordelereno?dysen ellers slides hurtigere

gtram ikke elektroden for hardt, da der ellers er risiko for at beskadige
reenderen.

Det er af grundlaaggende betydn ng, at breenderens sliddele

kontrolleres n?snPt i tide for opretholde sikkerheden og

skeeresystemets funktionsd ggh

Skulle der konstateres skader i lsolermgen sasom revner, buler eller

breaendinger eller hvis de elektriske ledninger er lose, kan breenderen

ikke lzengere anvendes, eftersom sikkerhedskravene ikke eroggyld!e |

dette tilfzlde kan reparahonen (ekstraordinzer vedligeholdelse) ikke

udfores pa stedet; der skal derimod rettes henvendelse til et

autoriseret servicecenter, der er i stand til at foretage de nodvendige

prover efter reparationen.

T kluftfilter

Formange udlesnmger af pilotbuen i luften
For hoj hastighed med tilbagegang af smeltede partikler pa
braenderens komponenter.

(SF)
KAYTTOOHJEKIRJA

A

iltret er forsynet med automatisk kondensudledning, der foregarhver  HUOMIO! LUE OHJEKIRJA HUOLELLISESTI ENNEN
gdetfrakouest rykiuftiinjen. PLASMALEIKKAUSJARJESTELMAN KAYTTOA!

ollér filtret med jaevne mellemrum; hvis derer vand i glasset, kan

" det tommes ved at presse udledningsovergansstykket opad med ~ AMMATTI-JATEOLLISUUSKAYTTOONTARKOITETUT
handk PLASMALEIKKAUSJARJESTELMAT

- Hvis flltenndsmsen er meget snavset, skal den skiftes for at undga for
1

storetryktab.
EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE Kéyttdjd on koulutettava riittévasti

-YLEISTURVALLISUUS PLASMAKAARILEIKKAUKSEEN

DEN EKSTRAORD'NERE VEDLIGEHOLDELSE SKAL UDFORES tyrvallista kdyttéa varten sekd oltava tiedotettu
AF PER DEN FORNODNE ERFARING OG kaanhitsausmenetyekmin ja sen tekniikoihin liittyvistd riskeista,

KOMPETENCEP EL-OG MEKANIKOMRADET.

hatatilanteessa toimimisesta

"TEKNINEN ERI‘I’ELMA IEC tai CLC/TS 62081":

i(AARIHT'IySAUKSEN JA SHHEN LITTYVIEN TEKNHIKOIDEN

A GIV AGT! FOR MAN FJERNER MASKINENS PANELER FOR LAITTEISTOJEN ASENNUS JA KAYTTO).
AT FA ADGANG TIL DENS INDRE, SKAL MAN FORVISSE SIG OM, @

AT DEN ER SLUKKET OG FRAKOBLET NETFORSYNINGEN.

Hvis der foretages kontroller med spanding imaskinen, opstar der

fare for alvoligt elektrochok ved direkte kontakt med dele med -
spanding.

Véltd suoraa kosketusta Ielkkausrurln kanssa;
tyhjéjannite voi olla vaarallinen

Y Kin tik -

0

- Man skal med jeevne mellemrum, og under alle omstandigheder
afheengigt af anvendelsen o hvor stovet der er | omg

!.eil_(kauspiirin “kaapeleiden ky_tl_tent&, tarkastus .-‘seké

kontrollere maskinen indven r%t og feme stovet fra transformer,
ensretter, induktans ogmodstande vha. kluft (maks. 10 bar).
Luftstralen ma ikke rettes mod de elektroms e datakort; rens dem om
md\endgtmeden megetblod borste eller gnede oplosnmgsmldler
Check ind imellem om de elektriske forbindelse er godt st de,

kor t n r
_ F L Inl sdhko oy
Sammuta Iasmaleikkaus;ér!:steknﬁ ja hoim se sahkoverkosta
ennenro imen kuluvien osien vaihtami
i sédantojen ja lakien

samt om kablernes isolering er intakt.

Underseg, om trykluftkredsens rorforbindel og overgangstykker er

intakte ogtaette.

Nbrarbe&det erafsluttet, skal maskinens paneler sattes papladsigen,
laseskruerne skalstrammes fuldstzendigt.

- I?“ster strengt forbudt atforetage skeereprocedurer, mens maskinen er

8.FEJLFINDING

I TILF/ELDE AF UTILFREDSSTILLENDE RESULTATER BOR MAN,
FOR MAN RETTER HENVENDELSE TIL VORES SERVICECENTER
E%I-.EGFI‘EI\?DFGRER MERE GRUNDIGE EFTERSYN, UNDERSOGE

- At den‘gule signallampe, der gor opmeerksom pa udlosning af
varmeu oblingen for over- eller underspaending samt kortslutning,

.

Serg for at det nominelle intermittensforhold er overholdt; hvis
termostaten er blevet udlest, vent indtil maskinen koler af pa naturlig
vis 0g undersog sa, om ventilatoren virker.
Kontrollér netspaendingen: Hvis veerdien er for hoj eller for lav, forbliver
maskinen speerret.
Kontrollér atder ikke er en kortslutning ved maskinens udgang: | sa fald
skal forstyrrelsen udbedres.

Undersog, om skzerekredsens forbindelser er udfort korrekt, iszer om
jordforbindelseskablets klemme virkeligt er forbundet til emnet uden
mellemliggende isolerende materiale (fX.maling eller lak).

'

Tee sd

Plasmaleikkaus ﬁrjestelmﬁ on kytkettdvd ainoastaan
virransyoéttojarjestelmadn, jossa on maadoitettu neutraalijohdin.
Varmista, ettd sdhkopistoke on kytketty oikein

sno]anaadoitukseen.
riestelmi kostei tai mérissé
ikolssatafsateessa.
ay ita eristyskaapeleita tai konetta
wystynemmmoksnh.
Al leikkaa saily ioiden, sdilididen tai gutkistojen p&ﬂl&,
joissa on tai on ollut syttyvia

aineita.
Vilta tydoskentelemistd materiaaleilla, jotka on puhdistettu
klooriliuoksilla tai niiden ldhei gdess#
dleikkaa paineséilﬁsideru)
Loitonna :Yéshemelyalue ta kaikki syttyvat materiaalit (esim.

o0 BRSO uamaots . pmsmiitn

n poistolaitteista; on vélmim&l_énﬁi huolehtia

) sav
jﬁ';' I ﬁlhsesti | ool ille seivuille
altistumisr. n arvioinnista niiden k k tii en
sekﬁntseal?lo"e isen kest: L o

DE MEST ALMINDELIGE SKAREDEFEKTER
Der kan i forbindelse med skereprocedurerne forekomme
udfme(sesdefekter, dernormalt ikke kan tilskrives funktionsforstyrrelser i

an %t men andre driftsmaessige aspekter, sasom: %
a-Utilstraekkelig gsnnemtmngning eller for stor
restmaterialedannels
- Skwrehasn%heden for hoj.
- Braenderenheelderfor meget.
- Emnetfortykteller skarestrommen for lav.
- Trykluftens tryk-fremlob ikke passende.
- Braenderens elektrode og dyseslidte.
- Dyseholderens spids uegnet.
b-Skeaerebuen overfores ikke:
- Elektroden slidt.
Dérh kontakt returkablets klemme.
else af skaerebue|

=38 =

Kﬁytﬂ s Ivaa séhkbneristysui plasmaleikkauksen polttimen
suuttime leelle seké ldhettyvilld oleville
-smmvilla olevllle) maadohetui le metalliosille.

Tamé saadaan normaalisti aikaan kayttamalla kadsineita,
na‘::ineita, pﬁ&hinenﬂ sekd multa siihen tarkoitettuja varusteita
s

Suojaa aina silmat sh‘aen tarkoitetuilla naamariin tai kyparéan
kiinnitetyilld suojalaseilla.

Kayta i j ita vilttden

altLtamasta ihoa kaaren ultravioletti- ja infrapunasateilylle;
laum on Etketava mybs mu:lle kaa;:n ldhettyvilla oleville

avulla.




- Meluisuus: Mikili eri
vlu.agkgsi?toiman m" tai kuin 8 A
aon suuri tai suurempi kuin 85 ,on
{ o#astik ytettava asnamnuku": )
henkildnsuojavarusteita.

®

- Pl leikkauk t sahko ttiset kentit voivat
vmlmnaa s&hkb-]aelektmmikkalameidentoimi ntaan.
HenkilGiden, joille on asennemn sidhkdinen tai elektroninen laite
(esim. Pace-malwr, hengityslaite jne.), on kysymiv& ladkarilta
ennen Iasmaleikkausjér]estelm&n minta-alueen
ldheis! ssd oles|
Sahkoisten tai eloktronislen Iameiden kﬁrﬁﬂjﬁlh ei suositella
téménp j

A

- Tama plasmaleikkausjidrjestelmd vastaa ainoastaan
teollisuusympéristSissd ammattikiyttoon tarkoitetuille tuotteille
asetetun tekmsen standardin vaatimuksia.

tta kotiympaéristéissd eitaata.

A usiwmommenmes'r

PLASMALEIKKAUSTO!MENPII’
Ympaéristossa |ossaonhsﬁamynyts&hkéaskunvaara,

- Abhtaissa tiloissa;

- Helpostnsyﬂyvnentair&jﬁhﬁvim materiaalien ldheisyydessd;
“Vastaavan asiantuntijan” ON ARVIOITAVA ne etukateen ja
toimittava aina muiden héatétilanteessa toimimiseen
koulutettujen henkilGiden lasndollessa.
ON KAYTETTAVA teknisida suojavarusteita, jotka kuvataan
;.‘l;%KMSENgER!TELMRN IEC tai CLC/TS 62081" kohdissa

sen tehokkaiden leikkaustoimenpiteiden
inen henkillle koituva altistumistaso

3.TEKNISETTIEDOT
TIETOKYLTTI

Plasmalmkkaug;énesteinén kayttéon ja ominaisuuksiin liittyvat
tarkeimmattiedot on koottu ormnﬁ::uuspl‘(yl iin seuraavinmerkityksin:

1- EURQOPPALAINEN normi kaarihit japk leikk
turvallisuudesta jarakentamisesta.
2- Koneenslsérakemeensymboh
3- Pl symboli.
4- S~symboh imoittaa, ettd Iekkaustomen iteitd voidaan suorittaa
ympéristossa, jossa on li énryny‘t sahkoiskunvaara (esim. lahelld
suuria metallisia kappaleit;
Vlrransywélmjansymbo 5
ksivaiheinen vaihtovirta
3~ olmivaiheinen vaihtovirta
6- Pakkauksensuojaustaso.
7- Virransydéttolinjanominaisuudet:
-U, : L(a’ln?en vaihtovirta ja virransy6ton taajuus (sallitut rajat
:1 %):
e Linjanabsorboima maksimi virta.
o V|rransy6t6ntodellhenvlrta

islaitteiden

3

8- Lenkkauspurmsuontusl;y
-U, maksmntyh] ﬁnmte (avomleikkauspnri)
4, V. virta ja vitu f@nnite, joita kone
voi tuottaa leukkauksenalkana
-X : pulssitussuhde: ilmoittaa ajan ,jonka kuluessa kone voi

tuottaa vastaavaa virtaa (sama pylvas). Se ilmoitetaan
osentenssa% 10 minuutin jaksoon perustuen (esim.

% muuma 4 taukominuuttia ja niin edelleen).
Mikali kéy‘mnedot gyltnssa iimoitetaan 40°C lampétilassa)
yhtetﬁén laukeaa | suojauksen kesl«eyéys (kone pysyy
stand-by —(valmius)tilassa, kunnes sen
sallntulhinra;ahn

-AN-AN:Leikkausvirran saatovalikon (minimi - maksimi) vastaavalla
kaarenjannitteelld.

9- Sarjanumero koneen tunnistamista varten (valtamaton teknista

huoltoa, varaosien tilaamista sekd tuotteen alkuperdn etsimista

mnen).
10- -nE- Ajastetun kaynnistyksen sulakkeidenarwvo linjansuojausta

mpdétia palaa

11- Turvallisuuteen Iuittyvélsz:nboht ]o«den merkitys kerrotaan luvussa 1
Kaarih lein

- ON ESTETTAVA lelkltaustoumnﬁaﬂeet kayttdjan
virranldhdetta (esim. hihnojenavu

- ON ESTETTAVA Ieikkaustoinenpneel kdyttdjin ollessa
noslettuna maasta, paitsi kdytettdessa mahdollisia

dskentel La
UOMIOI PLASMALEIKKAUSJARJESTELMAN
TURVALUSUUS.

Vain “TEKNISISSA TIEDOISSA” ilmoitettu polttimen malli ja
siihen kuuluvat varusteet sekd viranldhde takaavat, ettd
valmislgan suojaukset ovat tehokkaita (Imskeyt{s]ér)estelnﬂ)
et YTA erilaista alkuperdd olevaa inta tai sen
ul

- ALA vnni YHDISTAA VIRRANLAHTEESEEN hitsausp ﬂ&]
jotka on tehty leikkausmenetelmiin tai HITSAUKSEEN, joita e
initandissd ohjeissa.
DEN OHJEIDEN HUOMIOIMATTA JATTAMINEN aiheuttaa
VAKAVAN vaaran kdyttdjin fyysiselle turvallisuudelle ja
vaurioittaa laitteistoa.

A JAANNOSRISKIT

- KAATUMINEN: sijoita plasmaleikkaukseen kﬂyienévﬁ
vmanlﬁhde jonka kantokyky kestda
(esim. kalli: tai irrallinen

Iaﬂla jne. Yon olemassa‘iraatwnisen vaara.

- VAARA KAYTTO: on vaarallista kayttaa
&lasmaleikkausi&r estelmdda mihin tahansa muuhun
rkoitukseen kuin mihin seon suunniteltu.

2.JOHDANTO JAYLEISKUVAUS
Nami generaattorit on valmistettu uusimmalla Inverter IGBT
—teknologaaua ja ne on suunniteltu minkd tahansa metallipellin
kasinleikkaukseen sekd rei neny]en ritildpeltien leikkaukseen (kun
mahdollista).

Virran saaté minimista isell

Huomio: Annettu kymn on oh1eellnen symbolelden ja Iukqen

merkityksesta;

:fll(nslsstgn tieto en tarkat arvot ovat suoraan itse koneessa olevassa
ylti

MUUTTEKNISET TIEDOT:
- VIRRANLAHDE: katso taulukkoa 1 (TAUL. 1)
- POLTIN: katso taulukko 2(TAUL.2)
K paino il 1(TAUL.1).

4.PLASMALEIKKAUJARJESTELMAN KUVAUS

Kone koostuu paasasiassa tehomoduuleista, Aotka on tehty painetuille
piireille seka optimoitu parhaan mahdollisen luotettavuuden ja
pienemman huouomarpeenauka'a(asaaénlseksi

1-Yksivaiheinen virransy6ttolinjan  sisaantulo,
sekatasauskondensaattorit.

2-Switching-silta transistoreilla (IGBT) ja ohjaimilla; muuntaa
tasasuunnatun linjan jénnitteen korkeataajluvseksl vaihtojannitteeksi
jasaataatehonhalutun leikkausvirran/-jannitteenmukaan.

3-Korkeataajuusmuuntaja: paakaamitys saa virtaa sulusta 2
kéénnetyli \nrralla taman tarkoitus on sovittaa jannite ja virta

& varten tarvittaville arvoille seké samanaikaisesti

eristad galvaamsesti Ieukkausfun vlrransyétléplnsﬁ

induktanssi: muuntaa
toi ssualsesta kéémltyksesta saadun vaihtojannitteen/-virran
tasavirraksierittdinen matalalla aaltoilulla.

5 Valonta- ja saitoelektroniikka: valvoo hetkellisesti leikkausvirran
arvoa ja vertaa sitd kayttajan asettamaan arvoon; saatelee IGBT:n
ohjaimien ohjausimpulssit, jotka suorittavatsaadén.

Maarittaa virran dyr leikkauk alkana ja kasittad
turvajarjestelmat.

VALVONTALA'{ITE(E:'{ SAATOJA KYTKENTA

tasasuuntaajaryhma

4-Tc

tavalla hyvan
leikkauslaadun metallin paksuuden ja
Leikkausjakson kaynnistad apukaari, ka malhn mukaan Voi 8 é
elektrodin suuttimen oikosulusta tai kork juuspur (HI

PAAOMINAISUUDET

- Polttimen, ilmanpaineen ja polttimen oikosulun valvontalaite (jos
mukana).

- Termostaattinen suojaus.

- limanpaineennayttd (jos mukana)

SARJAVARUSTEET
- Poltin plasmaleikkaukseen.
- Litospakkaus paineilman kytkentéén

TILATTAVAT LISAVARUSTEET
- Elektrodi-suutin varaosapakkaus.
- Jatkettujen elektrodi-suuttimien pakkaus (kun mahdollista).

1- Péékaikalsm
| (ON) Generaattori toimintavalmis; polt
Generaattori Stand By —tilassa.
O (OFF) Kaikki toiminnot estetty; Lisdlaitteet sekd merkkivalot
sammuneet.
2- Séahkdjohto
3- Painei litos (eiol Kompressor-versiossa)
Liita kone paineilmapiiriin, jossa minimi 5 baaria ja maksimi 8 baaria

4 gineenalenninpamelman litokseen (jos mukana).

Etupaneeli(Kuva D1)

1- Leikkausvirran satévipu.
Mahdollistaa k¢ leikk
sovelluksen mukaan (materiaalin paksuus/nopeus). Katso
TEKNISET TIEDOT oikeaa pulssitussuhdetta varten toiminnan ja
tauonvalilla, jota sovelletaan valitun virran mukmsash

2- Keltainen valodiodi, joka merkitsee yleishaly
- Palaessaan ilmoittaa tehopiirin jonkin osan 'yl uumenemisen tai

ei ole jannitetta.

irran tehon aset

o 7 2



sisaantulovirransydton jannitteen hairion (yli- ja aljannite). Linjan
yli~ ja alijannitteen suoja: sulkee koneen: virransyoton jannite on
+/- 15% valin ulkopuolella suhteessa kyltin arvoon. 10:
Ylmmnnun ylajannitteen rajan ylittiminen vaurioittaa laitetta
va

- Taman vaiheenaikana koneen kaytto on es IK r

- Ennalleenpalautus on automaattinen &‘e aisen valodiodin
sammuminen) jonkin yllamainituista hairidistd palatessa
sallltunhunra;on n.

3 K di, jok o jénnitetta poltti

- Palaessaan Ilmomaa etta leikkauspiiri on paalld: apukaari tai
leikkauskaari "ON".

- Yleensa sammunut (leikkauspiiri J:ois paaltd) polttimen

inikkeen ollessa POIS kaytasta (stand by -tila)
- mmunut polttimen painikkeen ollessa kay'téssé seuraavissa
issa:

e
- JR!LKI ILMANvaiheenaikana.
-Jos apukaarta el siirretd kappaleell

Jos Iakkauskaari katkeaa Illalhsen etélsyyden vuoksi polttimen
Ia kappaleen valillg, liali elektrodin vuoksi tai
oitonnettaessa polnnvéklsm kappaleelta.
- Jos jokin SUOJA]ér;esteiné onlauennut.
4- Vihred valodiod ka merkitsee jinnitettd verkossa ja
vrransydméﬁapu iireissa.
Virransyotto valvotqmlrelss& jatoiminnassa.
5 Punainen valodiodi, joka merkitsee paineilmapiirid (jos
mahdollinen).
Palaessaan ilmoittaa imakompressorissa olevan sahkdmoottorin
k&émuystenzhkuumenemnsen
6- Painemittari
Mahdollistaa Ilmanpaineen luvun.
7- Polttimen liitoksen liiti
Poltinsuorallatai k&skltetyllé litoksella.
- Polttimen painike on ainoa vaNomaosa josta voidaan ohjata
leikkaustoimenpiteiden aloitus taipy:
Painikkeen poistuessa kéyws!é akso kesk hetkellisesti
missa tahansa vaiheessa, paitsi &iéhdytysllman yllapito (jalki-

- Sal‘h.):manvarainen Iike jakson aloituksen mahdollistamiseksi
k ohdt 1 liikkeen on kostett&vé minimissaan
uu san a
z Séhkéturvallisul.ns panlkkeen toimin! es . mikali eristavad
suuttimenkannatinta El ole asennettu polftimeen tai se on
asennettu vaarin.
8- Maadoituskaapelin liitin

Etu{a‘neeii (Kuva D2)

issaan 2

.

susvirans&ﬁt&vpu
Mahdollistaa koneen tuottaman leikk i 1ehon
joka sovitetaan toiminnan_sovellu kaan materiaalh
paksuus/nopeus). Katso TEKNISISTA TIEDOIS A oikeaa

pulssitussuhdetta varten toiminnan ja tauon valill4, jota sovelletaan

va!ltunwrranmukaan
2- P diodi, joka merkitsee yleista hilytystilaa:

- Palaessaan imoittaa tehopiirin jonkin osan ylikuumenemisen tai
hairiota sisddntulon virransyoton jannitteessa (yli- ja aljjannite).
Linjan yli- ja ahgnnmeen suojaus: sulkee koneen: virransyoton
annite on +/- 15% ulkopuolella suhteessa kyltin arvoon. HUOMIO:
mainitun ylijannitteen ylittdminen vaurioittaa laitetta vakavasti.

- Tamanvaiheen aikanakoneentoimintaon estynyt.

- Ennalleenpalautus on automaattinen (punaisen valodiodin
sammuminen) sen jdlkeen, kun yksi yllamainituista hairidista
palautuusallmuihnra ihin.

3- Keltainen valodiodi, joka merkitsee jannitettd polttimessa.
- Palaessaan ll'nomaa etta leikkauspiiri on kaytdssa: apukaari tai

lekkauskaan “ON* Kiytésts) potti
olttimen

gaimkkeenollessa POIS kﬁﬂ?sbﬁ (stanggy -tila). P

o r'r;’munut polttimen painikkeen ollessa’ kdytossa seuraavissa
a

- JALKI-ILMANvaiheen aikana.

- Jos apukaarta ei shrreta kappaleelle maksimissaan 2
sekunmssa

o ilch 1 leatl

liiallise! den vuoksi polttimen
E kmpaleen valilla, liallisen elektrodm kulumlsen vuoksi tai
itomenaessaponan vakisin kappaleelta.
- Jos jokin SUOJAUSjdrjestelma keskeyttaa.

4- Vihred valodiodi, joka merkitsee jannitettd verkossa ja
virransy6ttéa apupiireissa.
Vtransyétté valvon iireissa ja koneentoiminnassa.

5- Keltainen valod 8‘ merkitsee vaiheen puuttumista (jos
mahdollinen).
Palaessaan keltainen valodiodi iimoittaa virransy6ton vaiheen
puuttumisen, toiminta estyy ja ennalleenpalautus on automaattinen
4 sekunnin kuluttua hairion kagamwnlsesm

6- Hairion merkinta maiin irissd (jos mahdolline: é
KELTAINEN valodiodi va D2-6) yhdessa PUNAI EN y|elsui
hététilannetta merkitsevanvalodiodinkanssa (Kuva D2-2 ).

- polttimenjaahdyttamisee

- paIneenséétévaiheessapanemmarﬂla
8- Painemitta

Mahdolhstaa iimanpaineenluvun.
9- Polttimen liitoksen liitin.

Poltin suoralla tai keskitetyll liitoksella.

- Polttimen painike on ainoa valvontaosa, josta voidaan ohjata
leikkaustoime |te|denaloltusta| séytys
Painikkeen poistuessa kaytosta jakso keskeytyy hetkellisesti
T;]ss)é tahansa vaiheessa, paitsi jashdytysiman yllapito (jalki-

ilma

Sattumanvarainen liike: jakson aloituksen mahdollistamiseksi

painikkeeseen kohdistuvan liikkeen on kestettava minimissaan

muutaman sekunnin kymmenesosan ajan.

- Sahkoturvallisuus: painikkeen toiminta &st{y mikali eristavaa
suummenkamahma El ole asennettu politimeen tai se on

tu vaarin.
10- Maadoituskaapelin liitin
5.ASENNUS

A HUOMIO! SUORITA KAIKKI ASENNUKSET JA
SAHKOKYTKENNAT PLASMALEIKKAUSJARJESTELMAN
OkLEgSA EHDOTTOMASTI SAMMUTETTU JA IRROTETTU
SAHK ven STA.

SAHKOKTKENNAT SUORITTAA AINOASTAAN
AMMATTI’I'AI'I‘OINENJAKOULUTE‘ITUHENK]L KUNTA.

PAKKAUS
Poista kone pakkauksesta, kokoa pakkauksessa irrallisetosat.

Paluuk linja (Kuva E)

KONEEN NOSTOTAPA

Kaikki tassa oh;ekl assa kuvatut koneet nostetaan kayttamalla
varusteissa olev: ripaa tai hihnaa, mikali ne kuuluvat malliin
(kootaan KUVASSA F: esnetyllétavalla)

KONEEN SWOITUS

Sijoita kone niin, etteijadhdytysiman sisaan- ja ulostuloaukkojen edessa
ei ole esteitd; varmista samalla, ettei sisaén joudu johtavia pélyja,
kuluttavia héygqé. kosteuttajne.

Varaa ainakin 250 mm vapaatatilaakoneen ympérille.

PP e bk .
P

A HUOMIO! Aseta kone iselle al , jonka k kyk

kestdd sen painon vaarallisen Imatumisen tai suirtymisen
vilttamiseksi.

VERKKOON KYTKENTA

Tarkasta ennen minkaan séhkékytkennan tekemista, etta

virranlahteen kylun tiedot asenr olevia verkon
nnitetts ja ta.
irranldhde

L ytket dn ainoastaan virransyottdjarjestelmaan

ullaneutraa u

- Suojauksen varmistamiseksi epésuoraa kosketusta vastaan kayta
differentiaalikatkaisimia, tyyppia:

- TyyppiA( ) yksivaiheisille koneille;
- TyyppiB(‘El) kolmivaiheisille koneille.

- Normin EN 61000-3-11 (Flicker) vaatimusten tayttamiseksi
suositellaan virranlahteen kytkemista sahkoverkon liitannan kohtun

joiden impedanssi on pienempi kuin, katso taulukko 1 (TAUL. 1)

Pistoke ja pistorasia

Yksivaiheiset mallit, joiden absorboima virta on alle tai yhtikuin 16A,
on varustettu alurpenn sahkdgj hdolla jonka pistoke on normalisoitu
(2P (naﬁaa)*T (maadoitus)) 1 A\250V.

Yksivaiheiset mallit, joiden absorboima_virta onozai 16A, seka
kolmivaiheiset mallit on varustettu sahkéjohdolla, j yhdxstetéén

normalisoituun pistokkeeseen (2P (napaa) +T (maadoitus) ;oka on
tarkoitettu sopivan tehonsnll\cla ykslvaahesl e malleille seka (3P+T)

laraa lla tai automaattisella
katkaisualla varustettu verkkopistorasia; siihen kuuluva
n';aladuﬁt‘u adte on kytkettava virransyottolinjan maadolmsjohhmeen
tavihre
aulukossa 1 (TAUL.1)on suosltellutln’an hitaiden sulakkeiden arvot
ampeereissa, jotka on valittu tteen tuottaman maksimi
nimellisvirtaan seka virransy6ton nimellisjannitteeseen perustuen.

A HUOMIO! Ylldolevien sﬁhtéjon huomioi'natta ]ﬂﬂbninen

tekee valmistai PR (a,
aiheuttaa siita seuraavan vakavan henkllé- (esim. sdhkoéisku

Palaessaan ilmoittaa, ettei polttimen kunnolliseen tc
tarvittava ilmanpaine ‘ole rittava. Taman vaiheen akana koneen
toiminta onestynyt.

Ennalleenpalautus on automaattinen (valodiodin sammuminen) sen
dlkeen, kunpaine palautuu sallittuihin rajoihin.

mukan
Painamalla tg‘; pannlketta ilman ulostulo polttimesta jatkuu tietyn
Ygensé sitd kaytetasn:

(esim.tulipalo).

LEIKKAUSPIIRIN KYTKENNAT

A HUOMIO! VARMISTA ENNEN SEURAAVIEN KYTKENTOJEN
TEKEMISTA, ETTA VIRRANLAHDE ON SAMMUTETTU JA
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IRROTETTU SAHKOVERKOSTA.
Taulukossa 1 (TAUL. 1) on suositellut arvot paluukaapelille
(mm2:ssd) koneen tuottamaan maksimi virtaan perustuen.

Paineilman kytkentd (KUVA G).
- Varaa paineilman jakelulinja, jonka paine ja minimi teho ilmoitetaan
taulukossa 2 (TAUL.2) malleissa, joissa siihen on mahdollisuus.

TARKEAA!

Al4 ylitd maksimi sisédantulopainetta, joka on 8 baaria. lima, jossa on iso
madra kosteutta tai 6ljya, voi aiheuttaa polttimen kuluvien osien liiallista
kulumista tai vaurioittaa sitd. Mikali paineilman laatu on epéselva, on
suositeltavaa kdyttaa ilmankuivauslaitetta, joka

asetetaan sisédantulosuodattimen alkupdéhan. Kytke joustavalla putkella
paineilman linja koneeseen kéyttaen yhté varusteissa olevaa liitosta,
Joka kootaan koneen ‘takapuolella olevaan ilman
sisédéntulosuodattimeen.

Leikkausvirran paluukaapelin kytkenta.
Kytke leikkausvirran paluukaapeli leikattavaan kappaleeseen tai
metalliseen tukipenkkiin huolehtien seuraavista varotoimenpiteista:
Varmista hyva sahkokosketus varsinkin, jos leikataan hapettuneita
ﬁ)_eltejétai pelteja eristavilla paallystyksilla jne.

ee maadoituskytkentd mahdollisimman lahelle leikkausaluetta.
TyOstettédvaén kappaleeseen kuulumattomien metallisten rakenteiden
kayttdminen leikkausvirran paluujohtimena voi olla vaarallista ja
heikentéé leikkaustulosta.
Al tee maadoituskytkentaa kappaleen poistettavaan osaan.

Polttimen kytkentd plasmaleikkausta varten (KUVA H) (kun
mahdollinen).

Aseta polttimen urospédéate koneen etupaneelilla olevaan keskitettyyn
littimeen niin, ettd polarisaatioavain osuu kohdalleen. Ruuvaa
lukitusrengas pohjaan asti my6tépéivaan varmistaaksesi ilman ja virran
kulku ilman vuotoja.

Joissakin malleissa poltin toimitetaan jo liitettyna virranlahteeseen.
TARKEAA!

Tarkasta ennen leikkaustoimenpiteitd, ettd kuluvat osat on koottu oikein
tarkastaen poltin kuten kappaleessa "POLTTIMEN HUOLTO"
neuvotaan.

6.PLASMALEIKKAUS: MENETELMAN KUVAUS

Plasmakaari ja sen kdyttoperiaate plasmaleikkauksessa.

Plasma on kaasu, joka on kuumennettu erittdin korkeaan lampétilaan
niin, ettd siitd tulee sdhkoisesti johtava. Taméa leikkausmenetelmé
kéyttdé plasmaa séhkokaaren siirtdmiseksi metalliselle kappaleelle,
joka sulatetaan kuumuudella ja katkaistaan. Poltin kayttaa Yhdellé
ainoalla virransy6téllé toimivaa paineilmaa seké@ plasmakaasulle etta
jaéhdytys- ja suojakaasulle.

HF-sytytys

Tété sytytystyyppid kdytetadn yleensé malleissa, joiden virta on yli 50A.
Jakson ~ kaynnistystd maéarittda korkeataajuus-/korkeajénnitekaari
("HF"), jolla on mahdollista sytyttaa apukaari elektrodin (napaisuus -) ja
Eolttimen suuttimen valilld (napaisuus +). Viemalla poltin leikattavan
appaleen lahelle, joka on liitetty virranldhteen napaisuuteen (+),
apukaari siirretddn tekemalld plasmakaari elektrodin (-) ja itse
kappaleen vdlilld (leikkauskaari). Apukaari ja HF poistuvat heti, kun
;]J_Iasmakaari vakiintuu elektrodin ja kappaleen valilla.
ehtaalla asetettu apukaaren yllapitoaika on 2s; mikali siirtoa ei tapahdu
téné aikana, jakso sulkeutuu automaattisesti, paitsi jadhdytysilmantulo.
Uuden jakson aloittamiseksi on vélttdmatonta I6ysaté polttimen painike
japainaa sité uudelleen.

Siltasytytys

T('a)')tAéi sytytystyyppia kéytetddn yleensd malleissa, joiden virta on alle
50A.

Jakson kéynnistystd maéadrittdd elektrodin liike polttimen suuttimen
sisalla, jolla on mahdollista sytyttad apukaari elektrodin (napaisuus -) ja
itse suuttimen vaélilla (napaisuus +). Viemalld poltin  leikattavan
kappaleen léhelle, joka on liitetty virranlahteen napaisuuteen (+),
apukaari siirretddn  tekemalld plasmakaari elektrodin (-) ja itse
kappaleen vaélilld (leikkauskaari). Apukaari ja HF poistuvat heti, kun
[ln_lasmakaarivakiintuu elektrodin ja kappaleen valilla.
ehtaalla asetettu apukaaren yllapitoaika on 2s; mikali siirtoa ei tapahdu
tané aikana, jakso sulkeutuu automaattisesti, paitsi jadhdytysilmantulo.
Uuden jakson aloittamiseksi on vélttdmatonta I6ysata polttimen painike
japainaa sita uudelleen.

Alkuvalmistelut.

Tarkasta ennen IeikkaustoimenFiteiden aloittamista, etté kuluvat osat on

koottu oikein tarkastaen poltin kuten kappaleessa "POLTTIMEN

HUOLTO" neuvotaan.

- Kaynnisté virranlédhde ja aseta leikkausvirta (KUVA C-1) leikattavaksi

aiotun metallisen materiaalin paksuuden ja tyypin mukaan.

TAULUKOSSA 3 ilmoitetaan leikkausnopeus paksuuden mukaan

alumiinille, raudalle ja terékselle.

Paina ja I6ysda polttimen painike mahdollistaen ilmavuodon (=30

sekuntia jalki-ilmaa).

- S&ada taman vaiheen aikana ilmanpaine, kunnes painemittarilla
?_r'@}lﬂzl';alunu arvo “baareissa” kaytettdvan polttimen mukaisesti

Kayté ilmapainiketta iiman poistamiseksi polttimesta.

Kéyta kasivipua: vedé ylospéin sen poistamiseksi lukituksesta. ja

%oritégaine_en saatamiseksi arvoon, joka iimoitetaan HITSAUSAAN
KNISISSATIEDOISSA.

Lue haluttu arvo (baaria) painemittarilla; tyénna kasivipua ja lukitse

s&ato.

- Anna ilmavuodon paéattya itsestddn mahdollisen tiivistyméan
poistamisen helpottamiseksi polttimesta.

Téarkeda:

Kosketusleikkaus (polttimen suutin kosketuksessa leikattavaan
kappaleeseen): on kéytettdvd maksimissaan virtaa, joka on 40-50A
(suuremmat virta-arvot tuhoavat suuttimen, "elektrodin ja
suuttimenkannattimen).

Etaisyysleikkaus (valike koottuna polttimeen KUVA 1): on kéytettava
suurempaa virtaa kuin 35A;

- Jatkettu elektrodi ja suutin: on kéytettavissa, mikali mahdollista.

Leikkaustoimenpide (KUVA L).

- Vie polttimen suutin lahelle kaﬁpaleen laitaa (noin 2 mm), paina

polttimen painiketta; noin 1 sekunnin kuluttua (esi-ilma) saadaan

aikaiseksi apukaaren syttyminen.

Mikali etaisyys on sopiva, apukaari siirtyy heti

mahdollistaenleikkauskaaren.

Siirrd poltinta_kappaleen pinnalla pitkin haluttavaa leikkauslinjaa

edeten saanndllisesti.

Sovita leikkausnopeus valitun virran ja paksuuden mukaisesti

tarkastaen, ettd kappaleen pienemmalta alata ulostuleva kaari

kallistuu 5-10° pystysuunnassa etenemissuunnan vastaisesti.

- Liian suuri etaisyys polttimen ja kappaleen vélillé tai materiaalin
Euuttuminen (leikkauksen loppu) aiheuttaa valittdméasti kaaren

eskeytymisen.

Kaaren' keskeytyminen (joko leikkaus- tai apukaari) saadaan aina

aikaan l6ysaamalla polttimen painike.

Reidnleikkaus (KUVA M)

Jouduttaessa tekemdan tédmén toimenpiteen tai jouduttaessa

kdynnistimadn kappaleen keskeltd sytytd poltin kallellaan ja vie se

etenevalla likkeella pystyasentoon.

Talla menetelmalla valtetadn, ettd kaaren tai takaisin palaavat

sulaneet hiukkaset pilaavat suuttimen reidn heikentdmaélla nopeasti

sentoiminnan.

- Kappaleiden reidnleikkaukset, joiden paksuus on 25 %:in asti
maksimista kayttévalikomassa, voidaan tehda suoraan.

7.HUOLTO

kappaleelle

A HUOMIO! VARMISTA ENNEN HUOLTOTOIMENPITEIDEN

TEKEMISTA, ETTA PLASMALEIKKAUSJARJESTELMA ON
SAMMUTETTU JA IRROTETTU SAHKOVERKOSTA.

TAVALLINEN HUOLTO
KAYTTAJAVOISUORITTAATAVALLISET HUOLTOTOIMENPITEET.

POLTIN (KUVA N)
Tarkasta jaksoittaisesti kdytén mukaan tai leikkausvirheiden esiintyessa
plasmaleikkaukseen kéytettavien polttimen osien kulutustila.
1- Valike.
Vaihda, mikali se on epd@muodostunut tai sen paalla on kuonaa niin,
ettei polttimen oikean asennon silyttdminen ole mahdollista
éeté’usyys ja kohtisuoruus).
2- Suuttimenkannatin.
Ruuvaa se kasin irti polttimesta. Puhdista se huolellisesti tai vaihda,
mikéli se on vaurioitunut (palamiset, epdmuodostumiset tai sarét).
Tarkasta koko metallinen yl&alue (polttimen suojauksen
ohjauslaite).
3- Suutin.
Tarkasta plasmakaaren kulkureidn sekd sisd- ja ulkopintojen
kuluminen. Mikéli reikd on leventynyt suhteessa alkuperéiseen
halkaisijaan tai epdmuodostunut, vaihda suutin. Mikali pinnat ovat
erityisen hapettuneita, puhdista ne hienolla hiomapaperilla.
4- limanjakelurengas.
Tarkasta, ettei siind ole palamisen jdlkid tai saréja eivatka
ilmankulkuaukot ole tukkiutuneet. Mikali néin on, vaihda se
vélittémasti.
5- Elektrodi.
Vaihda elektrodi, kun valityslaitteen pinnalle muodostettavan
kraaterin syvyys on noin 1,5 mm (KUVA O).
6- Polttimen runko, kadenpidike ja kaapeli.
Normaalisti ndma osat eivat tarvitse erityistd huoltoa paitsi
jaksoittaisen tarkastuksen seka huolellisen” puhdistuksen, joka
tehdéén ilman minkaénlaisia liuottimia. Mikali eristyksessé on
vaurioita, kuten halkeamia, sé ja palon jélkia tai sahkojohtojen
16ystymisia, poltinta ei voida kayttda, koska turvallisuusvaatimukset
eivattoteudu.
Téassa tapauksessa korjausta (erityishuolto) ei
paikanpé&alld, vaan valtuutetaan luvansaanut huoltokeskus, joka on
Bétevé suorittamaan erityiset tarkastuskokeet korjauksen jélkeen.
olttimen ja kaapelin sailyttdmiseksi tehokkaina on valttdmétonta
suorittaa muutamia varotoimenpiteita:
- &la laita poltinta tai kaapelia kosketukseen kuumien tai liekittyneiden
osienkanssa.
- dl& aseta kaapelia alttiiksi liian suurelle vedolle.
- ala anna kaapelin kulkea teravilla, leikkaavilla kulmilla tai
hankaavilla pinnoilla.
- k_edréé kaapeli séanndllisin lenkein rullalle, mikéli se on tarvittavaa
idempi.
- ala anna minkaan ajoneuvon kulkea kaapelin yli, &laka polje sita.
Huomio.
- Anna polttimen jéaahtya ennen sen kayttdmista ainakin koko "jalki-
ilman"ajan.
- Lukuunottamatta erityistapauksia, on suositeltavaa vaihtaa elektrodija
suutin samanaikaisesti.
- Huolehdi, ettd kokoat polttimen osat oikeassa jarjestyksessa
(k&anteinen jarjestys suhteessa purkamiseen).

voida tehda
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- Kiinnitd huomiota siihen, etta kokoatjakelurenkaan oikeaan suuntaan.

- Kokoa suuttimenkannatin uudelleen ruuvaamalla se kasin pohjaan
gsti vadntaen kevyesti.

- Ald missdan tapauksessa kokoa suuttmenkannanma kokoamatta
ensin elektrodia, ]akelureEasta ja suutin

- VAlt4 apukaaren pitamista turhaan pééllé iimassa liséten elektrodin,

jakelijan jasuuttimen kulutusta.

Al kirista elektrodia liian kovaa, silld saattaisit vaurioittaa poltinta.

Tarkkuus ja oikeanlainen polttimen kuluvien osien

tarkastusmenettely ovat elintérkeita leikkausjarjestelméan

turvallisuudelle ja toimivuudelle.

Mikéli eristyksessa on vaurioita, kuten halkeamia, sardja ja palon

jalkia tai sahkéjohtojen Iéystymsné poltinta ei voida kayttaad, koska

turvallisuusvaatimukset eivat toteudu. Tassa tapauksessa koqausta

}erityishuoltollen voida tehda vkanpﬁélé vaan valtuutetaan

uvansaanut huoltokeskus, | on pateva suorittamaan erityiset

tarkastuskokeet koqauksen jalkeen.

Paineilman suodatin

- Suodattimessa on automaattinentiivistyksen tyhjennys joka kerta, kun
se irroitetaan paineilmalinjasta

- Tarkasta suodatin jaksoittain; mikali lasissa on vetts, voidaan suorittaa
kasintyhjennystydntamalla tyhjennyksen liitosta ylésp n.

- Mikéli suodattava yksikkd on erityisen likainen, on valtamatonta

vaihtaase liiallisten vuotojen valttamiseksi.

ERITYISHUOLTO

ERITYISHUOLTOTOIMENPITEET TEKEE AINOASTAAN

H‘MATTITAITOINEN HENKILO, JOKA ON SAANUT
KOMEKANIIKKA-ALAN KOULUTUKSEN.

A HUOMIO! VARMISTA ENNEN KONEEN PANEELIEN

POISTAMISTA JA SEN SISAPUOLELLE KOSKEMISTA,ETTA SEON

SAMMUTETTU JA IRROITETTUSAHKOVERKOSTA.

Mahdolliset tarkastukset jénnitteessa olevan koneen sisilla voivat
jannitteisten osien kanssa johtuvan
vakavan sdhkdiskun.

- Tarkasta jaksottaisesti seka kayton ja ymparistn plyisyyden mukaan
koneen sisdpuoli ja poista muuntajalle, tasasuuntajalle, induktanssille
g:kﬁ vastuksille keraantynyt pély kuivalla pameﬂmasunhkulla (max 10

aria).

- Vaka palnell'nasuhkun suuntaamista elektronisille korteille; puhdista
ne mahdollisesti hyvin ;ehmeélléhar)alla tai sopivilla fiuottimilla.

- Tarkasta samalla, ett. séhkékyikennm on hyvin kiristetty ja etteivat
kytkennatole enstykselleha aksi.

- Tarkasta paineilmapiirin putkistojen ja litosten kokonaisuus ja

kw naiden tehtdvien paatteeksi koneen paneelit uudelleen
klnsréen kiinnitysruuvit pohjaan asti.
- Vilta ehdottomasti leikkaustoimenpiteiden suorittamista koneen
ollessa auki.

&VIANETSINTA

MJKALI TOIMINTA ON HEIKKOLAATUISTA, ENNEN

JARJESTELM LLISTA TARKASTUSTA TAl HUOLTOKESKUKSEEN

YHTEYDENOTTAMISTA, TARKASTA

- Varmista, ettei keltainen yli- tai aluénnmeen Iémpﬁsuo’auksen
Ieskeﬁysté tai oikosulkua merkitseva valodiodi pala

- Varmista, etta olet huolehtinut nimellisesta pulssltussurneesta mikali
Iémpésuo us on keskeyttanyt, odota koneen luonnollista
?émyms ja tarkasta tuulettimen toimiminen.

kasta linjan jannite: mikali arvo on liian korkea tai matala, kone

?ysyy sulkeutuneena.
arkasta, ettei koneen ulostulossa ole oikosulkua: siina tapauksessa

ista hairion
?o kasta, etta Ie)mkauspnrin kytkennat on tehtJ oikein ja erityisesti,
etta maadoituskaapelin pihti on todella ki y kappaleeseen iiman
eristavien materiaalien valissa oloa (esnm maalit).

YLEISIMMAT LEIKKAUSVIAT
Leikkaustoimenpiteiden aikana saattaa esiintya suoritusvikoja, jotka
eivat normaalisti johdu asennuksen toimintahairidista, vaan muista
tekoonliittyvista seikoista, kuten:
a-Riittdmatén tunkeuma tai liiallinen kuonanmuodostus:
- Liiankova leikkausnopeus.
- Poltinliian kallellaan.
Liianpaksukappaletai lianmatalaleikkausvirta.
Sopimaton annenmantulopame
Kulunutelektrodi ja polttimen suutin.
Sol:nmatonsuunimenkannanmen karki.
kkauskaaren siirron puuttuminen:
Kulunutelektrodi.
Paluukaapelin liittimen huono kosketus.

o
i

Liianpieni Ielkkausnopeus
Lilanpitka etaisyys polttimen ja kappaleenvalilla.
Kulunutelektror}'y
Jonkin sumauksenkeskeytys
Kallist ):
Polttimenvaaraasento.
Suuttimen reidn epasymmetrinen kuluminen ja/tai polttimen osien
vaarakoonta
- Sopimaton |Imanpa|ne
e-Suuttimen ja elektrodin liiallinen kuluminen:
- Liianmatalailmanpaine.

o
=

-}
O

Likainenilma (kosteus-6ljy).
Vaurioitunut suuttimenkannatin.
Apukaaren liiallinen sytytys iimassa.
U"i?ln kova nopeus ja 1 hiukkast
osille.

1takaisinpaluu polttimen

(N)
BRUKERVEILEDNING

A

BEMERK! FOR DU BRUKER PLASMASYSTEMET SKAL DU NOYE
LESE BRUKERVEILEDNINGEN

PLASMASYSTEM FOR PROFESIONELT OG INDUSTRIELT BRUK
1°GENERELL SIKKERHET FOR PLASMA BUESVEISING

perateren ma ha tilstrekkelig kjenndom om apparatets sikre bruk,
om risikoene ved rengjeringsprosedyrene, spesielt ved

bruk av

op&lesmngsmudler och sikkerhetsprosedyrer og
e

topps| Se er.
toppspro tg(

“TEKNISKE I|EC-DATA eller CLC/TS 62081":
INST, SJON OG BRUK AV SVEISEBRENNER OG TEKNISK
BESKRIVELSE).

A\

Unnga direkte kontakt med svensekretsen‘ spenningen fra

sveisebrenneren fra p g kan vare

farlig i noen tilfeller.

Koplingen av svelsekahlene. operasjonene for kontroll og

reparasjon ma res med sveisebrenneren slatt fra og

frakoplet fra stmmneﬂet

Sla fra plasmasystemet og frakople den fra

stromforsy mnfgsneltet for du skifter ut sveisebrennerens deler

som er utsatt

Utfor tilkoplingen til stmmnetteh henhold tll generelle

sikkerhetslover og u kksforeby

Sveisebrenneren ma forsynes me stmm bare fraet

forsyni ssystem med noytral j {? deledning.

Forsikre Foma uttaket érkorkt koplet til jordelednii

3truk ikke p asmasystemet pa fuktige eller vite steder, |
eire

Bruklk%a kablermed utslitt isolasjon ellerlose kontakter.

ke sveis

kke sveis pa beholdere, bokser eller ror som mnholdereller har
SIonch & Articie o8 peorian rt med klorholdi
Uni er som er rengjort me:

ol 4 arbsice bk pverfiter som er - m’ mokiee
:velsaldn pa beholdere under trykk.

krwn alt brennbart materiale fra arbeidsstedet (f.eks. tre, papir,

uter etc.).

Serg for slukkel ventilasjon eller utstyr for fjernmg av
sveiseroyk i nzrheten av buen; det er wktng utfore en
systemafisk vurdermgdav gr roy I
varigheten av kontakten. .

DO L ©@

Tll sseenpassende elektrisk isolering i henhold til elektroden,
en som bearbeide eventu le metallstykker med
B)rdeledmn mawhoten(h!g;e
ette oppnas normalt ved ré seg anbefalte hansker, skor,
hjelm ‘og tey og ved hje av bruk av ramper og
ssolenngsﬂulvte
tid eyene med spesialglasset som er montert pa
maskeneog hjelmene.
Bruk speslallo som ikke er lettantennelig for & unn
huden for ultrafiolett stralning och infrared stralning produsert
avbuen; vernetgjelder ogsa andre personer i nzrheten av buen
vod h)elpavslqermerog somi er lyset.
a'¥ li mva Se a causa di operazioni di taglio
pa lcolarmente _intensive vnene verificato un livello™ di
LEPd! o maggiore a
85db(A), i mezzi di protezione
individuale

a utsette

io l'uso di

®
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De elektromagnetiske feltene som blir
svmsepmsedyren kan hindre funksjonen i
elektroniske apparat

Personer som bruker livsviktige elektriske ellcr elektroniske

enerert av
ektriske og

apparater (f.eks. Face-malwr, respiratorer, etc.), ma de henvende
seg_til legen de gar inn i bruksomradet for denne
sveisebrenner.

Vi anbefaler personer som bruker livsviktige elektriske eller
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PLASMA CUTTING TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SISTEMA DI TAGLIO PLASMA

TORCH TECHNICAL DATA - DATI TECNICI TORCIA

MODEL (= VOLTAGE CLASS : 500V
GAS SUPPLY: COMPRESSED AR
Emax (A)| 1z(A) X(%) s oW @
ar) (Vimin) mm

20A 20A 35% 22 17 0.65
0 40A 35A 35% 27 55 0.9
T | 40A 25A 60% 5.0 100 0.9
40A 30A 60% 5.0 120 0.9
)| B0A 50A 60% 5.0 120 0.95
“1 90A 150A | 100% 5.0 175 1.3

MooeL — > =\ | [ | zmax

I, max(A) | 115V | 230V | 400V | 115V | 230V | 400V | mm® kg ohm

15A T15A - - 15A - - 6 6.1 0.378

20A T16A - - 16A 6 125 | 0472
; 25A T16A - - 16A - 6 6.4 0.400
T 40A - T16A - - 16A - 6 7.4 0.300

40A T20A - - 32A 6 10.7 | 0.306

40A - T16A - - 16A - 6 16.8 | 0.300
) 60A - T16A - 16A 10 158 | 0.283
@ 90A T20A - 32A 10 256 | 0.283
EEIA N
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M CUTTING RATE DIAGRAM (I, = 25A)
CUTTING RATE DIAGRAM (I, = 15A) DIAGRAMMA VELOCITA’ DI TAGLIO (1, =25A)
DIAGRAMMA VELOCITA’ DI TAGLIO (I,=15A) 1116 1/8 3116 1/4 5/16 3/8 inches
e s 316 _inches § T T l 1 §
5 1 £ w I
2.8 '\ 110 g H 220
:: FE ) H 100 52 FE ) H 200
i\ H 90 48 H180
g A V() 80 - AL 160
1.8 ¥ y < 70 PPYIE | 140
e el e FiEL EE DERREEE
12 N1/ H so 24| | 1 ::“
10 W4 i b V4 Iy
0.8 VNG 30 12 40
06 4 I
N H 20 0.8 BN
o4 e 10 04 i 1%
02 T T = mm 456 789101112
mm 1 2 3 4 5 6
CUTTING RATE DIAGRAM (I, = 40A) CUTTING RATE DIAGRAM (60A)
DIAGRAMMA VELOCITA’ DI TAGLIO (I, = 40A) DIAGRAMMA VELOCITA" DI TAGLIO (60A)
= 1/16_1/8 1/4 3/8 inches § 118 14 38 12 5/8_3/4 inches
s e I
: 200 .
4 [-E(AL) 180 oA RN (s
40 i‘, » - 160 28 ‘,‘ =] [\AL 1120
3 % / I'. -
22 W) 1401 aa N 100
by A% N 120 20 - | | 80
24 N 7 NoX) 100 16 PN T INOX)
e i A N 80 ' AN 1%°
20 . 1.2 SN
16 AW /-] 60 <N 140
12 NG 4 40 o‘;s‘ P T 20
ot RNIYAN 20 ?#W §
0.2 1 I fohes mm3 4 56 7 8 91011 1213 141516 18 20
mmi{ 2 3 45 6 7 8 9 1011 12

CUTTING RATE DIAGRAM (90A)
DIAGRAMMA VELOCITA® DI TAGLIO (90A)

€ 18 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/8 inches

E =T I I T T T T ] 200
4.8
4.4 -+ 1160
4.0 - 160
36 A 1140
3.2 AL

A __/ = H
28 an F E\ 120
2.4 e 1100
2.0 INOX 80
1.6 N s 60
1.2 ANl
0.8 N S YA . = 40
0.4 am= LA AN RER N, Pl

mm3 45678 91011121314151617181920212223 242526272829 30 %
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(GB) GUARANTEE
The manufacturer guarantees Froper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of
materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under
guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as
consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied
by an official r.ece[?l or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer
declines any liability for all direct or indirect damages.
(1) GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e siimpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero
per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione délla macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese,
anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine
che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. I certificato di garanzia ha validita solo se
accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre
sideclina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

F) GARANTIE

Le fab'ricantgaramjt le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une mauvaise qualité de
mateériel ou d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues,
méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette regle les machines considérées comme
biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n'est valable que s'il
est accompagné de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont
exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommagi_es directs ouindirects.

(JD ) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller ibernimmt die Gewéhrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund
schlechterMaterlal(malllat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt
der Garantieschein. Werden Maschinen zurickgesendet, mu3 dies - auch im Rahmen der Gewéhrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per
FRACHTNACHNACHNAME wieder zurlickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/EG unter
die Verbrauchsgditer fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur %ﬂltig, wenn ihm der Kassenbon
oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewihrlglst_un(k; bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder aufgrund von
Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fir direkte und indirekte S(créa)deaglﬁsgﬁgﬁglossen.

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas'y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por
mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la ma%ulna, comprobada en el
certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolverdn a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segun
cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sdlo si han sido vendidas en los estados miembros
de la UE. El certificado de garantia tiene validez sélo si esta acompanado de resguardo fiscal o albarén de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion,
modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se decll}ga ctéa}\qﬁif&[ﬁiponsabllldad portodos los dafios directos e indirectos.

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das méquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicao das pecas que porventura se
deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricacao no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada
no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao
excepeao, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos
estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes
decorrentes de utilizag&o impropria, adulteragao ou descuido, sao excluidos da garantia. Para alem disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para
todos os danos directos e indirectos.
(NL) GARANTIE

De fabrikant is %arant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de
slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedr&fsiellln van de machine, bevestigd OP het
certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTE BESTEMMELING teruggestuurd
worden. Hierop maken een uitzonderin%de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleenindien ze
verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De
inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkhéid af voor alle
rechtstreekse en onrechtstreekse schade. GARANTI

DK
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og foréligter.sig til yelderla%sfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe
materialekvalitet eller fabrikationsfejl i Iobet af de forste 12 maneder efter maskinens idriftsaet elsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i
garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gaelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/EQF
udger forbrugs oder, men kun pa betingelse af at de saelges i EU-landene. Garantibeviset er kun %yldigt, hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer.
garekltnhen_d%e_k ﬁr |kﬁeéorforslyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skodeslashed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle
irekte og indirekte skader.

' ) . - , (SF) TAKUU . ) ' N R
Valmistusyritys takaa koneiden hyvén toimivuuden seké huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta iimaiseksi
12 kuukauden sisélla koneen kaimoonoltopalvasla, mika_ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myds takuussa olevat, on ladhetettava LAHETTAJAN
KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan’ VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat
kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty
verotuskuitti“tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vééarinkaytésté, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Liséksi yritys kieltaytyy
ottamasta vastuuta kaikista valittémista tai vélillisisté vaurioista. g N) GARANTI

Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir edelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller
konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igan settlr;igf 1 overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lopet av
garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilherer forbrukningsvarer ifelge
europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gylle kun sammen med kvMerm% eller leveringsblankett. Feil som
oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten fr|a5|er seg selskapet altansvar for alle direkte og indirekte skader.

Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénderdp.%.__a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12
manader efter idriftsattningen av nkasklnen som ska styrkas av intyg. De maskiner som ldmnas tillbaka, &ven om de tacks av garantin, méste skickas FRAKTFRITT,
och kommer att skickas tillbaka P. MOTTAGARENS SBEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt EU-
direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem
som beror pé felaktig anvéndning, averkan eller vardsléshet tacks inte av arantln.él}lle/;}ﬂ(gﬁen franséger sigaven alltansvar fér direkt och indirekt skada.

H kaTaoKeUaaTIKr ETaIpia eyyudTal TNV KaAA AeIToupyia Twy, unavwv Kai SEGUEUETAI VO EKTEAEDEI §w8§<'1v TNV QVTIKATAOTAON TUNPATWY OE TIEPITTTWON PBOPAG TOUg
£EAITIAG KOKNG TTIOIGTATAG, UAIKOU ) EAATTWHATWY KATAGKEUNG, EVTOG 12 UNVWV aTro TV nuepopunvia Béong ae Acitou \ﬂag TOU UNXOVAHOTOG ETTIRE] aleevn aTTo 10
TIOTOTTOINTIKG. T(]MJ XQVAHOTA TTOU ETTIOTPEPOVTAI, aKOpa KAl av eival o€ £yyunan, Ba aTeAvoval XQPIX EMNIBAPYNXH kai Ba emioTpe@ovTal pE £¢0da [TAHPOTEA
2TON NPOOPIZMO. E&aipoUvTal a1rd Ta OPICOHEVA T UNXAVALOTA TTOU ATTOTEAOUY KATAVOAWTIKA ayabd cq%npwvu klE TNV EUpWITAikA 0dnyia 1999/44/EC pévo av
TwAoUvTal o€ KpATN WEAN Tng EE. To maToTmoInTIKG £yyUnang IoXUel HOVOo av OUVOSEUETAI ATTO ETTIONKN ATTOBEILN TTANPW nggrarroézlén rrugg)\cBn . Evdexoueva
TPOBAATA OPEINGLEVA OE KAKN XPiON, TTApaTIoinan 1 apEAEia, GTTOKAEIOVTAI ATTo TNV £yyUNaT. ATTOPPITITETA, £TTIONG, KGBE EUOUVN yIa OTIOINOATIOTE éAaBn apeonn

€Qpeon.
(RU) FAPAHTUSA N

KoMnaHWsi-npou3BoanTenb rapaHTMpyeT XOpoluyl paBoTy MaluMHHOrO oGOpydoBaHUs M 0Bsi3yeTcsi GecnnartHo MpOM3BECTU 3aMeHY YacTel, MMEHoLLnX
HENUCNPaBHOCTY, SIBUBLUMECS CTIEACTBMEM NIIOXOf0 Ka4ecTBa Marepuana unu 4EeKToB NPOU3BOACTBA, B TEHEHWUM 12 MECsILEB C JaTbl Nycka B SKCnryaTaLmio
MaLUMHHOTO 060pYyAOBaHUS, NPOCTABNEHHOW Ha_cepTudykaTe. BosBpatlleHHoe oﬁo%oaawe, [laxe HaxoasiLLeecs nof AEUCTBUEM rapaHTUW, JOMKHO BbiTb
HarpaBnieHo Ha ycriosusix [TOPTO ®PAHKO u bynet so3BpalleHo 8 YKASAHHOE CTO. 13 0roBOpeHHOro BbilLe MCKIIOYaeTcsl MallHHOe 060pyaoBaHue,
cuuTaloLLeecs ToBapamu NoTpedneHus, B COOTBETCTBMM C eBponenckon aupekTusoit 1999/44/EC, Tonbko B TOM Criy4ae, ecni oMM Bbinu NpoaaHsl B rocyaapcTeax,
BxoAswmx B EC. TapaHTWiHbIA CepTUdMKaT CUMTAETCS [EeNCTBUTENbHBbIM TOMbKO MPU  YCMOBMM, HTO “K HEMy MpunaraeTcs TOBAapHbIA Yek uiu
TOBapOCONPOBOAUTENbHAsA HaknaaHas. HeMcnpaBHOCTM, BOHUKLUME M3-3a HENPaBUITbHOTO UCTONb30BaHMS, NMOPYM NN HEBPEXHOTO OOPALLIEHUS, HE NOKPbLIBAKOTCS
[eifcTBUEM rapaHTu. [lononHUTeNbHO NPON3BOAUTENb CHUMAET C cebs 11106 DJ%?_%TELaeschocrb 3a Kakow-NMbOo NPSIMON UMM HEMPAMON YLLEPD.

A ?yéljl(') cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszerii lizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébél
valamint gyartasi hibahol erednek al':%\?ﬂ Uzembe helyezésének a blzor(\jyla( szerintigazolhat6 napjatol szamitott 12 honapon belll. A cserelendo alkatrészeket még a
jotallas keretében is BERMENTES ell visszakuldeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevohoz kiszallitva, Kivételt képeznek e szabaly alél azon gépek, melyek
az Eurdpai Unio 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mindsulnek, s az EU tagorszagaiban kerlltek értékesitésre. A jotallas csak a blokki
igazolas illetve szallitolevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszeri hasznalatbdl, meq(rgngalasbpl iletve nem megfelel6 gondossaggal val6 kezelésbol
eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminemdi feleléssé vallalaﬁﬁénden Ozvetlen és kozvetett karért.

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuiréa gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a
materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 IUni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele restituite,
chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARAPLATAil se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca
si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai
daca este insotit de bonulfiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul
la garantie. In plus fabricantul isi declina orice responsabilitate fata de toaéel_daug‘eNIeAp'){lo\\‘g(cst: direct siindirect.

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje sie do bezptatnej wymiany“czséci, ktére zepsujg sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub
wad fabrycznych w ciagu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancgl. rzadzenia przestane do Producenta, rowniez w okresie
Evyarancu, nalezy wystac na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zqstanagone zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia,

tore sg odsytane jako dobra konsumppy*ne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaly sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta
gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezéli towarzg.zy jej kwit fiskalny lub dowéd dostawy. Trudnosci winlkajqce; z nllep.rawmbyvego. uzytkowania, naruszenia lub
niedbatosci o urzadzenia nie s3 objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie sZkody posrednie i bezposrednie.

-107 -



cz)

yrobce ruci za nou je se provést bezpl \symén ebovmy 2zdivodu Spatné kvality materidlu a nasledkem konstrukénich

yaytrisdo 1 g.bu{o d data wodonl%(otwyprg u ho zaruénim Iasté Vrécené stroje a to 1 v z;r‘::‘.nl dobénymusl byt odeslany se ZAPLACE NY M

POSTOVNYM a budou v enynaN MC ladé dohody tvofl spodsbnlhomafe&uvesmxsmm ce 1999/44/ES
u, Ze y1y aend( h statech aruéni listma cPlaZ\ostpouze v ptipadé, 2 dd pf spolu s ou nebo listem.

&kozeninebo chybéjici péte nespadaji do zaruky. Odpovadnost se dale navSechny pfimé a

(3X), ZARUKA

mobca ruéi za spravnu &innost's! treb kvality materialu a nasle dkom konstrukc‘.nych
mesiacov od datumy u mastr k}buved?né zaruénom lasl'e Vratené sme ato Av ienkach zarucnej tyy

s0 ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vré(enénaN Y PRI JEMCU Na zaklade dohody do spotr dg u v zmysle

smernice 1999/44/ES, len za edpokliadi och EU. Zérub\y list og‘lgn v pﬂpade ked je predlozeny spolu s

dodacim listom. Poruch yvquceznespm pouzma neoprameného zasahu alebo starostlivosti do Zar

dalej navzl’ahu;a navsel pname inepriame Skody.

( Sl) GARANCIA

-—. izvajal avilno d je strojevins e sz&lamo dele, ktsebodoobrabauwadtslabokakovosumatsrialalnzar

napak
oLz avmku12mesecavodd ceolk kl nav osmﬁ Stroje, tudi e velja garandi;

pr vodm na stroske stranke Is-tenudtvm{groff " knso del potm'éqnn\dobm v sKi uze“v ek Jao&vo 1988/644/EC lec‘.eso biﬁ
plodamva%%‘a; damf: EU. o

9

trdil ce s'a mu i veljaven racun ali prevzemnica. N osti, ki iz iz nepraviine upor:
nosti, gaiamqanepopl?ma Iigbgfega proizvajalec zzefvaé o n‘gstzavse nop;ostodnehpos ine poskodbe. hap]

C
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